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Realizarea unui emititor pe frecventa de 1296 MHz nu
constitule o operatie in sine deosebit de complicatd, dar
impune radioamatorului si posede citeva cunostinte des-
pre tehnica frecventelor ultrainalte. Astfel, in domeniul
frecventelor ce depisesc I GHz constructorul nu va mai
utiliza clasica bobind, aici fiind inlocuitd cu lini §i even-
tual cu cavitdti rezonante. Trebuie avut in vedere ca lun-
gimea acestor linii din componenta circuitelor rezonante
este de ordinul centimetrilor §i deci orice conexiune-ter-

minal de tranzistor, de rezistor etc. poate si constituie o
impedanti inductivi care si influentez functionarea in-
tregului montaj.

Condensatoarele obignuite pentru decuplare cu termi-
nalele lungi nu mai pot fi folosite, in locul lor montindu-se
condensatoare disc ce au o armiturd aptd a fi sudatd direct
la sasiu, celilalt terminal nefiind mai lung de 3 mm. Dis-
tanta oricdrui conductor sau piesd pind la.sasiu determind
O oarecare capacitate, care, bineinteles, concuri la acord

(Gontinuare in pag. 6)
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STIINTA, TEHNICA,

«Nu trebuie sa uitati nici un moment, dragi prieteni tineri, ca numai insusindu-va
fara preget tot ceea ce este inaintat in stiinta, in tehnica, in cunoasterea umana veti putea
deveni specialisti cu o inalta calificare, capabili sa va indepliniti in cele mai bune con-
ditiuni orice misiune incredintata, sa serviti in orice imprejurare patria, poporul!»

NICOLAE CEAUSESCU

PARTICIPAREA
PRESTIGIOASA
A ELEVILOR
LA CREATIA
TEHNICO-STUNTIFICA

Participarea maselor la activitatea
de creatie stiintifica si tehnica, ac-
tiune ce se desfasoard in cadrul Fes-
tivalului national «Cintarea Romaniei»,
capatd deosebite semnificatii in lu-
mea scolii, in licee industriale, in fa-
cultatile institutelor de invatamint su-
perior.

Realizarile deosebite inregistrate la
prima editie demonstreaza, inca o
data, capacitatea creatoare a mase-
lor, potentialul remarcabil de inven-
tivitate si realizare practica al tinerilor
aflati pe bancile scolilor, liceelor, fa-
cultatilor.

Principalele directii pe care s-au
axat elevii si studentii, actiunile de
autodotare, diversificarea si sporirea
productiei de material didactic, in-
noirea tehnologiilor de productie si

valorificarea resurselor locale de ma-

terii prime si materiale, transformarea

cantitatii intr-o noua calitate, asa cum -

ne cere sa infaptuim secretarul gene-
ral al partidului, tovarasul Nicolae
Ceausescu, reprezintd un efort crea-
tor innobilat de inaltele finalititi ale
mobilizarii largi desfasurate sub ge-
nericul Festivalul national al «Cintarii
Romaniei».

Realizéarile recente ale utecistilor din
diverse judete, dintre care o buna par-
te vor fi prezentate la Expozitia na-
tionala de creatie tehnico-stiintifica,
ilustreaza cu persistentd gama larga
de preocupdri ale celor care se pre-
gatesc s& devina specialisti, capabili
sa raspunda tuturor exigentelor pro-
ductiei.

Astfel, elevii suceveni si-au indrep-
tat atentia spre realizarea unor apa-
rate ce pot fi utilizate atit in invata-
mint, cit si in industrie: cuplaj carda-
nic cu ghidaj, instalatie de teleco-
manda a sistemului de ventilatie (a-
plicabil la Exploatarea minierd Lesu
Ursului), comutator electronic de sem-
nal cu 3 céi pentru osciloscop catodic.
Utecistii timigoreni se remarca prin
calitatea masinilor-unelte realizate sau
a aparaturii de uz didactic: strung pen-
tru lucrari de mecanici find (Liceul
industrial nr. 1 — Timisoara) aparat
de sudura prin puncte (Liceul «Elec-
trotimis»), dispozitiv de actionare prin
telecomanda a diafilmelor (Liceul in-
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dustrial nr. 7 — Timisoara). La rindul
lor, elevii galateni se afirma cu-o se-
rie de realizari din domeniul electro-
nicii, din care citam: dispozitiv pen-
tru determinarea sarcinii specifice a
electronului (Liceul industrial nr. 1
— Galati), dispozitiv pentru studiul
undelor (Liceul industrial nr. 2 —
Galati), multitester pentru masurarea
semiconductoarelor (Liceul nr. 1 —
Galati).

Prin diversitatea lucrarilor si carac-
terul lor functional se remarca si crea-
tiille tehnice ale elevilor din judetele
Arad, Alba , lalomita, Mehedinti: trusa
de experiente pentru aerodinamica,
generator de microunde, dispozitiv
pentru demonstrarea rolului grilei unui
tub electronic, alimentator de putere,
releu fotoelectric, dispozitiv de gaurit
multiax etc. :

Printre lucrarile valoroase ale e-
levilor din diferitele tipuri de licee din
tara nu lipsesc inovatiile, inventiile
brevetate de 0.5..M. O asemenea lu-
crare este aparatul pentru predarea si
verificarea cunostintelor de trigono-
metrie, realizatd de elevul Calin Ra-
dulescu, aparat aflat acum in executie
la Liceul de matematica-fizica din Ro-

giorii de Vede (jud. Teleorman).

Succesul activitatii tehnico-stiintifice
a elevilor nu poate fi conceput farad
o bhazd materiald corespunzatoare a
unitatilor scolare, fard un calendar
bogat de manifestiri menite sa con-
tribuie la educatia tehnologica si sti-
intifica a celor, care, in curind, fie isi
vor urma studiile in institute de Tnva-
tamint superior, fie se vor integra in
produictie, avind deja asigurati o pre-
gatire corespunzétoare in diverse me-
serii.

Numai de la inceputul acestui an
scolar, de pilda, in judetul Ifov is;i
desfiasoara activitatea 46 de cercuri
tehnice, au avut loc 8 actiuni dedicate
concursului de creatie «Tehnium», 18
concursuri pe obiecte si meserii, s-au
desfasurat 35 de sesiuni de referate
stiintifice si au avut loc 31 de actiuni
de informare si documentare, orga-
nizindu-se si 5 expozitii de creatie
tehnico-stiintifica. Si elevii celorlalte
judete au avut participari masive la
toate formele, care concretizeazd as-
tazi interesul din ce In ce mai crescut
al tineretului pentru tehnica si sti-
inta. Integrarea invatamintului cu cer-
cetarea si productia ofera cadrul ideal

al afirmérii potentialului creator al e-
levilor din scoli generale si licee, prin
organizarea riguroasa a practicii pro-
ductive, prin oferirea cadrului optim
de realizare a unor aparate si instalatii
cu inalte caracteristici tehnice.

In municipiul Bucuresti, se remar-
cé, inacelasi timp, gradul de competi-
tivitate al unor produse proiectate si
realizate integral de elevi sub indru-
marea cadrelor didactice, cum ar fi,
de pilda, voltmetru electronic, robot
automat telefonic si ceas electronic
digital (Liceul de matematica-fizica
nr. 4), alimentator auto protejat (Li-
ceul industrial nr. 12), aparat pentru
masurarea timpului de intirziere la re-

. lee, cu utilizari in industria electro-

~tehnica (Liceul industrial «Unirean),
tranzistormetru (Liceul industrial nr.
17), grup generator cu excitatie elec-
tronica, aplicabil in invatamint si cer-
cetare (Liceul industrial nr. 12), ge-
vimetru (Liceul industrial nr. 13). Toa-
te aceste lucrari au fost distinse cu
premii si mentiuni la Expozitia de
creatie «Tehniumy, fiind apreciate de
céatre specialisti nu humai pentru ca-
racterul lor aplicativ si pentru diversi-
tatea domeniilor de aplicabilitate, ci si
pentru calitatea remarcabild a reali-
zarii lor. Aceasta demonstreazid cu
prisosinta amploarea luatd de misca-
rea tehnico-stiintificd in scoala roma-
neasca modernd, ale carei exigente
contribuie la formarea deplina a ti-
nerilor, participanti activi la edificarea
societatii socialiste multilateral dez-
voltate.

CALIN STANGULESCU
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@ Participarea elevilor bucures-
teni la actiunea de creatie tehnico-
stiintifici de masa din cadrul Fes-
tivalului national «Cintarea Roma-
niei» echivaleazi cu realizarea u-
nei valori de 196 milioane de lei.

@® Produse in valoare de 148 mi-
lioane de lei au fost realizate din
planurile de productie ale unititi-
lor economice.

@ Peste 3000 de elevi au partici-
pat la concursuri de creatie teh-
nicd, peste 14000 de elevi au partl-
clpat la concursuri pe meserii si
aproape 7000 de elevi au partici-
pat la sesiuni de comunicari teh-
nico-stiintifice.

Edificarea societtii socialiste mul-
tilateral dezvoltate este legata de pro-
gresul stiintei si tehnicii, de cunoas-
terea si folosirea legilor naturii, so-
cietdtii si gindirii umane in intreaga
viatd ~economica si sociala. Scolii,
ca principal factor de cultura si ci-
vilizatie, ii revine un loc de seama in
asigurarea pregatirii tineretului scolar
potrivit cerintelor si exigentelor tot
mai mari impuse de directiile dezvol-
tarii societatii si obiectivelor ce tre-
buie realizate. Asigurind tineretului
un larg orizont de culturd generald, o
ridicatd competentd si mobilitate pro-
fesionald, insusirea a tot ce este inain-
tat in stiinta si tehnica si contribuind
la dezvoltarea inteligentei tehnice si
stiintifice, scoala devine nu numai un
important factor al dezvoltarii sociale.
ci si un veritabil propulsor al progre-
sului stiintific si tehnologic.

Legarea invatamintului cu cerceta-
rea si productia contribuie la dezvolta-
rea spiritului de observatie; a creati-
vitatii, gindirii, a disciplinei muncii in
echipd, a creativitatii si modestiei, in
acelasi timp dezvolta initiativa, curajul
in abordarea si sustinerea ideilor pro-
prii pe baze stiintifice, aptitudinile si
capacitatea de a sistematiza si des-
prinde esentialul, ca si alte calitati
atit de necesare unui viitor cercetator
si producitor de bunuri materiale si
spirituale pentru care bazele formarii
trebuie puse inca de pe bancile scolii.

Zeci de mii de elevi din scolile mu-
nicipiului Bucuresti activeaza in nu-
meroase cercuri stiintifice si tehnice,
participind la activitati si manifestari
concrete in cadrul Festivalului natio-
nal «Cintarea Romaniei». Numai in
invatamintul liceal si profesional, in
cele 875 de cercuri stiintifice si teh-
nice sint cupringi aproape 19000 de
elevi. Asa spre exemplu, un numar de
3188 de elevi au participat in scoalad
la concursuri de creatie tehnica, 14 076
de elevi au participat pind in prezent
la concursul pe meserii si 12 901 elevi
la concursurile pe obiecte de inva-
tamint, 6 544 de elevi au participat la

1. Elevii bucuresteni se afirma in
orele de practicd productiva in ate-
liere-scoala cu profil electronic.

2. De ia planseta fa machete si apoi
fa participarea directa la sistematiza-
rea localitatilor: iata drumul firesc
al viitorilor specialisti in arhitectura.

3. Cabinetul de tehnologie si rezis-
tentd, o realizare a elevilor si cadre-
lor didactice de la Scoala generald
nr. 2 din Branesti.

sesiunile de comunicari. De aseme-
nea, au fost organizate un numér de
11 asociatii stiintifice ale elevilor la o
serie de licee, cum sint: Liceul indus-
trial nr. 26, liceele de matematici-
fizica «Gheorghe Lazary, «Nicolae Bal-
cescu», «Dimitrie Cantemir», «lon Ne-
culcen, nr.1,2 5i 3, Liceul de matematica
-informatica «Matei Basarab» s.a.

Un numér insemnat de elevi parti-
cipa la activitatea de cercetare si crea-
tie stiintifica si tehnicad impreuna cu
cadrele didactice. Astfel, la cerce-
tarea problemelor legate de cele 455
de obiective stabilite in gcoli pina la
finele anului 1977, alaturi de cele 1 288
de cadre didactice, au fost antrenati
peste 7000 de elevi, contribuind la
gasirea unor solutii privind productia
materiald, mijloacele de invatamint etc.

Valoarea materiala a realizarilor ob-
tinute este, desigur, importanta si fi-
reste ci ea este urmaritd in fiecare
scoald, insa valoarea cea mai de pret
este realizarea educatiei tehnologice
a tineretului in spiritul cerintelor si
exigentelor societatii.

Tineretul scolar din municipiul Bucu-
resti, prin Tmpletirea invataturii cu cer-
cetarea si productia, a reusit sa rea-
lizeze in anul 1977 o productie de 196
milioane de lei, cea mai mare parte
din aceasta, in valoare de 148 milioane
lei, fiind produsad din planul de pro-
ductie al unitatilor economice care
patroneaza scolile.

Aceste rezultate reflects totodata si
eforturile cadrelor didactice, ca si ac-
tivitatea conducerilor de scoli si or-
ganizatiilor de tineret sub indrumarea
organizatiilor de partid.

Prof. ing. NIGOLAE DINU,
Inspectoratul scolar al municipiului
Bucuresti

UN COLECTIV
CU REALIZARI
MERITORII

Insufletiti de inalta responsabilitate,
pentru a traduce in viatd indicatiile
secretarului general al partidului, to-
varasul Nicolae Ceausescu, tinerii
din scoala noastra au participat activ
la marea intrecere utecista «Tineretul
— factor activ in realizarea cincinalu-
lui revolutiei tehnico-stiintifice», pri-
mind la inceputul anului scolar 1977—
1978 diploma de onoare a Comitetului
judetean lifov al U.T.C.

Comitetul U.T.C. al scolii acorda o
atentie deosebitd creativitatii tehnice
a elevilor, urméarind modul cum se des-
fagoara orele practice, lectiile si ac-
tivitdtile extrascolare. In planul de

STIINTA, TEHNICA,

PRODIIGTIE

muncé s-au propus actiuni ca: an-
trenarea elevilor la montarea in labo-
ratoare si in atelierele scolii a micro-
foanelor si castilor pentru laborato-
rul fonic, a instalatiilor electrice in
laboratoarele de fizica si biologie, ab-
kant, foarfeca ghilotind si presa de
10 tone in atelierele de productie.

In anul scolar 1977—1978 s-au rea-
lizat 3000 de ciocane de lipit si re-
zistente de rezerva, totalizind suma de
144 000 de lei, alimentatoare pentru
experientele de electricitate Tn numar
de 100, in valoare de 65000 de lei, s-a
realizat laboratorul fonic al scolii, care
se ridica la suma de 75000 de lei. La
atelierul de confectii s-au realizat pro-
duse in valoare de peste 68 000 de lei,
iar la atelierul de lacatusdrie, mobilier
pentru gradinitele de copii din jude-
tul llifov, care s-a ridicat la suma de
51 000 de lei.

In fruntea tuturor actiunilor au stat
membrii birourilor U.T.C. pe clase si
scoald, care si-au propus si au rea-
lizat, cu ajutorul tovarasului inginer
Tonea Aureliu, cabinetul de tehno-
logie si rezistenta al scolii, au confec-
tionat planse, machete de mecanisme,
iar in cadrul lucréarilor practice s-au
realizat si practic temele propuse.

Elanul tineresc al utecistilor a con-
dus la ideea organizarii de catre co-
mitetul U.T.C., in colaborare cu con-
ducerea scolii, a unui simpozion pe
tema «Creatia tehnicd in scoald»,
simpozion in cadrul céruia vor fi pre-
zentate la sfirsitul anului scolar cele
mai reusite realizari ale elevilor, pre-
cum si realizarile obtinute de membrii
cercurilor tehnico-aplicative din scoa-
la.

Organizatia U.T.C. din scoald si-a
intensificat actiunea de mobilizare a
tuturor elevilor in legarea teoriei de
practicd, in dezvoltarea dragostei fata
de munca fizica, in ridicarea calitatii

intregii activitati desfasurate in ca-
drul atelierelor scolare, sprijinind ast-
fel, in mod eficient, comisia de prac-
ticd constituitd in acest an.

In curind va fi editat «Buletinul teh-
nic al scolii» cu directa participare a
Comitetului U.T.C. din scoald si a
membrilor cercurilor existente.

In cadrul invatarii fizicii — mai mult
ca la alte discipline — pentru stimu-
larea gindirii elevilor, pe linia dezvol-
tarii activitatii creatoare si a operatio-
nalitatii cunostintelor este necesara
acordarea unei ponderi sporite acelor
metode care ii antreneaza, in mod deo-
sebit, pe elevi in activitatea scolara:
experimentul, lucrarile de laborator
cu caracter de cercetare, masurare,
exercitii creatoare, lucréri practice etc.

Printre utecistii remarcati in pro-
cesul de creatie tehnicad se numara:
Daniela Vasile, Dumitru Despan, Gica
Dobre, Teodor Ghetu, Elena Anton,
Camelia Constantin.

Calitatea muncii educationale pe
care insisi utecisti o anima se re-
flecta si in faptul cé in atelierele scolii
absentele nemotivate sint «absente»,
iar rebuturile nu exista.

Cercul de electrotehnica polarizea-
24 interesul elevilor aflati in pragul
absolvirii primei trepte de liceu, de-
venind astfel si un autentic factor de
orientare profesionala.

Aceste citeva aspecte din activi-
tatea elevilor Scolii generale nr. 2
din Branesti atesta faptul ca la orice
nivel dezideratele integrarii invatamin-
tului cu productia sint de un real spri-
jin in educatia prin munca si pentru
muncé a utecistilor.

GEORGETA GUBANDRU,
profesor indrumétor U.T.C,,
Scoala generald nr. 2 din

Branesti
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Frecventa proprie de oscilafie a unui circuit acordat (circuit
derivatie L—C) se exprimii in functie de inductanta L a bobinei
§ capacitatea C a condensatorului prin formula lui Thomson:

1
f=swviec @

unde C este in farazi (F) si L in henry (H).

A calcula sau a proiecta un circuit
acordat inseamni a stabili valorile L si C
necesare pentru obtinerea unei frecvente
date sau a unui anumit domeniu de
frecvente. In cele ce urmeazi se di un
model simplificat de lucru, cu exemple
concrete, adresat in special constructo-
rilor incepdtori.

Din considerente practice este mult
mai convenabil si exprimim in formula
lui Thomson inductanta L in microhenry
(1 uH = 10~ °H), ca‘gacitatw C in pico-
farazi (1 pF = 107 '*F) si frecventa f in
kilohertzi (1 kHz = 10®> Hz). De obicei,
constanta 2 m este aproximati prin 6,25,
ceea cc introduce in rezultat o eroare
mai mici de 0,5%,. In realitate, rezulta-
tele sint intotdeauna afectate de erori ce
pot atinge 5-10%;, deoarece este impo-
sibil si se tin# ‘cont exact de anumiti
factori (de exemplu, capacitatea distri-
buitd a spirelor bobinei etc.). Cu aceste
modificiri, relatia (1) devine:

160 000
= e 2)
WD) = e @

Capacitatea C trebuie inteleasi aici ca
valoare totali a capacititii din circuitul
acordat; ea reprezinti suma dintre ca-
pacitatea condensatorului de acord §i
cea a bobinei, distribuitd intre spirele
acesteia (de obicei, de ordinul a 20—
40 pF).

Exempld 1. Si se determine domeniul
de” frecventii al unui circuit acordat al-
cituit dintr-o bobini cu inductanta de
40 uH si un condensator variabil intre
10 si 130 pF. Se consideri o capacitate
distribuiti a bobinei de cca 30 pF.

Capacitatea totald a circuitului este
variabil intre limitele C ,;, = 10+30=
=40 pF §i Cop= 130+30=160 pF.
Din valoarea lui C,,;, deducem frecventa
maximi:

- 160000 _ 4 000 kHz.
40

max

Analog, valoarea C,, ne conduce la
frecventa minimé:

-

MARK ANDRES

_ 160000
min— /40x 160
Atunci cind se cunoaste frecventa cir-
cuitului (respectiv domeniul de frecventd)
si una dintre valorile L, C, cealalti se
determind cu una din relatiile:

= 2000 kHz.

25-10°
L(uH) = m 3
C(pF) = _2510° @

2(kHz) - L(uH)

Exemplul 2. Se cere constructia unui
circuit acordat cu frecventa reglabild in
domeniul 5 000—10000 kHz, folosind
un condensator variabil intre 20 i 220 pF.
Se considerd capacitatea distribuitd a
bobinei de 30 pF. Si se determine in-
ductanta bobinei.

Capacitatea totald a eircuitului variaza
intre C, = 50 pF s§i C,. = 250 pF,
adici in raportul 5; corespunzitor, frec-
venta va putea fi variatd in raportul

5~2,2. Avem astfel o rezervd de cca
10%,, raportul frecventelor limitd cerute
fiind 2. Inductanta necesari L se¢ va cal-
cula luind combinatia C,4 $i fim:

25-10° .
Gooor 250 — M

Daci se intimpld ca, din cauza erori-
lor de executie, frecventa minimi s re-
zulte ceva mai mici (in limitele de
+10%), domeniul dorit este inci asigu-
rat. Daci dimpotriva, frecventa minimi
rezulty mai mare decit valoarea cerutd,
ea poate fi redusi prin conectarea unui
condensator de capacitate mici in pa-
ralel.

Inductanta ar mai putea fi calculati
si folosind valorile Cpy §i ey, dar in
acest caz apar unele neajunsuri Astfel,
daci frecventa ar rezulta in realitate
mai mici decit limita maximi cerutd,
pentru corectie ar fi necesard micsora-
rea inductantei sau a capacititi din cir-
cuit (problemi mai complicati).

(CONTINUARE iN PAG. 17)

L(xH) =

circuitu! nu consuma.

.

radio-
tehnich
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Realizarea unui montaj electronic, chiar simplu in aparenta,
presupune aproape fintotdeauna efectuarea umor misuriitori,
reglaje i ajustiiri experimentale de valori Respectarea intocmai
a schemei de bazi — departe de a prezenta o garantie ferm:i
a succesului — atrage adeseori dupd sine potentiale riscuri de
esec parfial sau total. Rezultate cu adeviirat bune se obtin in-
deosebi atunci cind schemele sint experimentate de construc-

torul insusi, optimizate si adaptate la piesele de care dispune el.

Prin prisma acestor considerente, ma-
terialul de fatd — adresat constructo-
rilor incepdtori — prezintd realizarea
unei surse stabilizate de tensiune, des-
crierea ficindu-se pe etape functionale,
in ordinea in care ele urmeazi a fi ve-
rificate §i ajustate experimental in felul
acesta, constructorul nu numai ci va
intelege mai bine modul de functionare,
dar va deveni totodatd coautor al mon-
tajului, chiar dacd schema de principiu
este clasicd (fig- 1).

Obiectivul propus este de a construi

tul maxim, de acestea depinzind esen-
tial valorile celorlalte piese. Propunem
astfel un reglaj al tensiunii de iegire
intre 1—12 V §i un curent maxim de
sarcini de 1 A.
REDRESORUL

Blocul de redresare s filtrare (fig 2)
se compune din transformatorul de retea
Tr., puntea de diode D,-D, s§i conden-
satorul C,. Transformatorul va fi calcu-
lat pentru a debita in secundar o ten-
siune alternativi de 13-15 V la un cu-
rent de sarcind de 1 A (calculul transfor-
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un alimentator reglabil, stabilizat (fati
de variatiile retelei §i ale consumului

. din sarcing), bine filtrat, cu o rezistenti

de iegire foarte micd (variatii neinsemnate

~ale tensiunii de iesire cind creste sau

scade curentul de sarcini) §i cu protec-

! tie automati la scurtcircuit (prin ci-

De la inceput trebuie si stabilim do-
meniul de variatie a tensiunii §i curen-

matoarelor a fost prezentat pe larg in
numerele precedente ale revistei).

Puntea redresoare se realizeazi cu
4 diode cu siliciu care si suporte curenti
de peste 1 A (F102, F202, F402, BY189,
BY190, DRR06-1, DRR06-2, 6SI1, 6SI2,
RA120, RA220 etc); se poate utiliza §i
o punte cu siliciu gata confectionati
(3PM1, 3PM2 — de 32 A sau chiar
tPM1, 1PM2 — de 12 A)

M. ALEXANDRU

Montajul aliturat reprezinti o varianta simplificata
de betametru cu citire directd, permitind verificarea
tranzistoarelor de mica putere de orice tip, pnp sau
npn (fig. 1).

Pentru pozitia «deschis» a Intrerupatorului |,
circuitul masoara curentui rezidual emitor-colector,
care poate fi de ordinul sutelor sau zecilor de mi-
croamperi (tranzistoarele foarte bune cu siliciu pot
avea curenti reziduali de ordinul microamperilor).
O citire de ordinul miliamperilor sau al zecilor de
miliamperi ne arati ca tranzistorul este defect
(curent rezidual foarte mare sau chiar scurtcircuit
emitor-colector). Rezistenta aditionald R, (100 Q)
protejeaza instrumentul de masuri in astfel de cazuri.

Cu intrerupatorul | inchis, baza tranzistorului se
polarizeaza prin rezistenta R, (820 k (1), iar instru-
mentul indica o citire direct proportionala cu factorul
de amplificare in curent continuu al tranzistorului
(numeric apropiat de factorul beta).

Alimentarea montajului se face de la o baterie
miniaturd de 9 V; nu este necesar intrerupator de
alimentare, deoarece cu bornele E, B si C libere,

Comutatorul K (dublu, cu doud pozitii) distribuie
polaritatea sursei pentru tranzistoarele de tip pnp
(minus pe colector) si, respectiv, npn (plus pe colec-
tor).

Pentru tensiunea de 9 V a bateriei, jonctiunea emi-
tor-baza este strabatuta de un curent de cca 0,01 mA,
valoare determinatd de suma rezistentelor R, si a
jonctiunii respective. Factorul de amplificare in
curent continuu este raportul dintre curentul emitor-
colector si curentul emitor-baza. In cazul de fata,
factorul de amplificare va fi egal cu 100 inmultit cu
valoarea curentului citit pe instrument (in miliamperi).

Instrumentul de masurj utilizat este un miliamper-
metru de curent continuu cu scala de 2 mA (caz in
care se poate masura un factor maxim de amplificare
de 200), de 5 mA (factor maxim 500) sau 10 mA (fac-
tor maxim 1 000). Se pot folosi si domeniile corespun-
zatoare ale unui AVO-metru.

Pentru citirea mai precisa a curentului rezidual (cu
intrerupétorul | deschis), dupé ce ne-am asigurat ca
tranzistorul nu este in scurtcircuit, comutdam AVO-
metrul pe scala de 1 mA sau chiar de 100—500 uA.
AVO-metrul trebuie insé trecut neaparat pe o scald
mai putin sensibild (2—5—10 mA) inainte de inchi-
derea intrerupatorului | i )

(CONTINUARE iN PAG. 17)
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Pentru o filtrare eficientd, condensa-
torul C, trebuie si aibd valoarea de cel
putin 2 000 uF/35 V; se pot utiliza doud
condensatoare de 1500 uF/35 V mon-
tate in paralel

Daci toate piesele componente au
fost verificate in prealabil, redresorul nu
necesiti reglaje sau modificari

REGULATORUL DE TENSIUNE
Elementul esential al schemei il con-

‘stituie tranzistorul de putere T, (ASZ 15-

ASZ 18), a cdrui jonctiune emitor-co-
lector se afli in serie cu iesirea redreso-
rului si cu rezistenta de sarcini Rs
(fig 3). Cu cit va fi «deschis» mai mult
acest tranzistor, cu atit mai mare va fi
tensiunea debitatd la bornele sarcinii
El se monteazi pe un radiator din tabld

de aluminiu (1.5-2° mm grosime) cu su-
prafata de minimum 60 cm?.

Deschiderea tranzistorului serie T, se
comandi prin divizorul din baza sa,
alcituit din rezistenta R; si jonctiunea
emitor-colector a tranzistorului T, (pnp,
de medie putere, ca de exemplu AC 180,
AC 180 K, AD152, AD155, [¥ 201 etc.).
Rezistenta 'R, se ia de 47-51 kQ si
asupra ei nu se fac reglaje, controlul di-
vizorului realizindu-se prin polarizarea
adecvatd a bazei lui T,.

In aceasti etapi incep primele veri-
ficari §i ajustdri Se conecteazi intii con-
densatorul C, (de 200-500 uF/25 V) intre
baza lui T, §i plusul comun, iar intre
baza si colectorul lui T, se monteaza
provizoriu o rezistentd R, de 2 k&
0,5 W. Se alimenteazia montajul de la

redresor si se cupleazi la iesire o rezis-
tentd de sarcini Rs de 15 O/15-30 W.
Se ajusteazii apoi valoarea rezistentei R,
(intre 1 si 43 k€) astfel incit tensiunea
la bornele sarcinii (mdsurati cu un volt-
metru obisnuit cc) si fie de aproximativ
14-15 V; in acest caz, rezistenta Rs va fi
stribdtutd de un curent de cca 1 A. Va-
loarea aleasi pentru R, ramine defini-
tivd, ea asigurind deschiderea suficientd
a grupului T,-T,.

PROTECTIA LA SCURTCIRCUIT

in fig 4 apar, in plus elementele
schemei care asigurd protectia automati
la scurtcircuit: tranzistorul T §i rezis-
tentele R;, R, Rs. Modul de actionare
al acestui grup este urmitorul:

— in conditii normale, cind curentul
de sarcind nu depdseste limita prestabi-
litd (1 A), caderea de tensiune pe rezis-
tenta Ry este insuficientd pentru a pola-
riza in conductie tranzistorul Tj; acesta
rimine blocat prin divizorul R,-Rs din
baza sa, neinfluentind astfel functiona-
rea montajului;

— atunci ¢ind curentul de sarcind de-
piseste limita admiss, ciderea de ten-
siune pe R, devine suficientd pentru
negativarea bazei lui T;; acesta se des-
chide partial (sau total, in caz de scurt-
circuit), blocind tranzistorul T, prin po-
zitivarea bazei. Faptul are drept urmare
blocarea tranzistorului serie T, si ci-
derea tensiunii de iesire aproape la zero.
Functionarea revine la normal prin ri-
dicarea scurtcircuitului sau prin reduce-
rea curentului de sarcind sub limita sta-
bilita.

Rezistenta R; (cca 0,5-0,6 Q/3 W) va
fi confectionatd din nichelind groasd sau
constantan. Se vor risuci in paralel
2-3 fire de constantan cu diametrul de
cca 0,5 mm, dupi care se va bobina «in
aer» sau pe corpul unei rezistente chi-
mice (de 2 W, cu valoarea de peste
100 kQ), o spirald avind rezistenta men-
tionatd. Capetele vor fi cositorite folo-
sind apa tare. Rezistenta nu trebuie si
se incélzeascd apreciabil la curentul de 1 A.

Tranzistorul T; va fi pnp, cu germa-
niy, de micid putere (AC180, EFT321,
EFT323, MII39, MII40 etc.)

Rezistenta R; se ia de 6,2 kQ si asupra
ei nu se fac reglaje. Ajustarea protectiei
se realizeazd prin alegerea experimen-
tald a valorii lui R, {intre 100 Q si 1,2 kQ)
in asa fel incit tensiunea la bornele sar-
cinii si inceapd si cadi atunci cind cu-
rentul de sarcind depiseste cu putin li-
mita de 1 A. Pastrind prin Rs curentul
de 1 A (asa cum s-a aritat mai inainte),
cresterea curentului de sarcind se poate
obtine montind in paralel pe iesire o
rezistentd de 100-200 Q. Dupa stabilirea
valorii optime a lui R, se va face si
proba la scurtcircuit. Se ating cu o suru-

belnita bornele de iesire; tensiunea tre-
buie si scadi aproape la zero, revenind
la normal dupi eliberarea scurtcircuitu-
tui.

STABILIZATORUL

Schema completd de principiu (fig. 1)
mai contine, pe lingd elementele mentio-
nate, condensatorul de filtraj final C;
(1.000-1 500 uF/25 V) si grupul T,, D,
Re R., P, Ry care constituie blocul de
stabilizare. Prin: divizorul R¢-Ds conec-
tat in emitor, tranzistorul T, primeste
o tensiune de referintd constanti (cca
0,6 V, dioda fiind cu siliciu). Atunci cind
tensiunea la iesire are tendintd de varia-
tie intr-un sens, baza lui T, isi modifica
polarizarea, prin urmare, T, isi modificd
rezistenta emitor-colector, influentind
astfel deschiderea grupului T,-T, in sen-
sul contrar. De exemplu, dacd tensiunea
la iesire tinde s& creascd, tranzistorul T,
se deschide mai mult, pozitivind baza
lui T, care se inchide mai mult si limi-
teazi curentul lui T,. In acest fel se rea-
lizeazd stabilizarea tensiunii d= iesire in
raport cu orice tendinte de variatie (da-
torate retelei sau rezistentel de sarcind).

Dioda se va alege din seria F (F107,
F307 etc.). Ea va avea o cidere de ten-
siune pe jonctiune cit mai constantd
(cca 0,6 V). Rezistenta R, se ia de 1,2 kQ
sl nu se ajusteaza.

Reglajul stabilizatorului constd in ale-
gerea valorilor pentru R, (sute de ohmi)
si Rg (500 Q — 1,2 kQ) astfel incit ten-
siunea la iesire si poatd fi variati in in-
tervalul 1,2-12 V, in conditiile unui cu-
rent de sarcini de cca 1 A. In acest
scop este névoie de o rezistentd de sar-
cind reglabild (0-15 Q/15-30 W). Daci
nu este posibil, nu se va merge chiar
pind la 12 V, limitind plaja la 115 sau
chiar 11 V, in favoarea unei bune sta-
bilititi a tensiunii la wvariatiile curentu-
lui de sarcina.

O verificare simpli a rezistentei de
iesire a stabilizatorului (care trebuie si
fie cit mai mics, de ordinul zecimii de
ohm) se face astfel: potrivim cursorul
lui P pentru o tensiune fix3, de exemplu
6 V, si conectdm la iesire o sarcind care
si consume cca 0,5-0,6 A (doud becuri
de 6,3 V/03 A). Atunci cind mai conec-
tim pe iesire inci un bec, consumul de
curent va creste cu 0,25-0,3 A, dar ten-
siunea nu trebuie si scadd perceptibil
In caz contrar se reia ajustarea rezisten-
telor R; §i Ry, eventual se schimbd si
potentiometrul (2-10 kQ) sau se alege
un alt exemplar pentru tranzistorul T,.

Filtrajul la iesire se verificd in sarcina
maximd de 1 A: o casci de impedanti
mare (2000 Q) nu trebuie si sesizeze
perceptibil ondulatiile retelei.

Valorile indicate in fig. 1 sint orienta-
tive. dar reale, ele reprezentind una din-
tre solutiile experimentate de cétre autor.

DBINELOR

Inductanta sau coeficientul de selfinductie al unei
bobine firi miez feromagnetic depinde de geometria
bobinei (lungimea si diametrul), de numdrul de spire,
de pasul de bobinare gi de felul conductorului utilizat.
Calculul exact al inductantei este destul de complicat,
dar in practicd s-au adoptat unele formule empirice
aproximative, stabilite pe baza rezultatelor teoretice,
ca §i a experientei acumulate in acest domeniu.

Astfel, in cazul bobinelor alcituite dintr-un singur
strat de spire (fig. 1) valoarea inductantei L (in micro-
henry) se poate calcula ¢u formula aproximativa:

001 D-N?
A+044
D

L{uH) = (1

unde / este lungimea si D--diametrul bobinei (ambele
in centimetri) si N—numdrul de spire.
-Exemplul 1. Pentru o bobini cu lungimea /=4 cm

s diametrul D=2 cm, continind N=50 de spire in-
tr-un singur strat obtinem:

0,01 x2x(50* _

L= 2
41 044 g
2

=205 uH

Atunci cind se cere constructia unei bobine care si
aibd o anumitd inductanti L datd, relatia (1) se folo-
seste pentru determinarea numdrului de spire N. Se
presupune ¢ s-au stabilit in prealabil valorile / si D
si ¢ bobinarea se face Intr-un singur strat. Relatia
cu care se calculeazid numirul de spire este:

/—_ Ly 044
=10y — )
Si aici / si D se exprimd in centimetri, iar L in micro-
henry.
Dupd stabilirea numdrului de spire, lungimea / a
bobinajulu. fiind cunoscuti, putem calcula diametrul
conductorului dZ.Z (se include izolatia) care umple

complet aceasti lungime:

N (spire)
La alegerea dimensiunilor / §i D trebuie si se aibd

in vedere incadrarea raportului /D in intervalul 0,2 —2.

3

diz (mm) =

=

b

Aceastd conditie este impusd de factorul de calitate Q
al bobinei, a cirui valoare maximi se obtine pentru
iD=04.

Exemplul 2. Si se determine numarul de spire si
diametrul conductorului pentru o bobind cu inductantd

L=10 uH, avind lungimea /=3 cm ¢ diametrul D=2 cm
Cu relatia (2) obtinem:

m\/‘w

31 de spire,
iar diametrul conductorulul necesar este:
d = g ~ 0,97 mm (se ia 0,95).
(URMARE [N NR. VIITOR)
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Un rezultat de prestigiu al radioamatorilor romani il consti-
tuie prima legdtura din Romania in banda de 23 cm (1 296 MHz)
realizatd in ziua de 18 ianuarie 1978

Legédtura a fost stabilitd intre statiile YO3CO si YO3BAL in
prezenta mai multor radiocamatori, printre care YOSALM si

Y03-2318.

Pentru ca si alti radioamatori s poatd aborda constructia
si experimentarea aparaturii in banda de 23 cm, publicam mai
jos un complet emitdtor-receptor ce a contribuit la realizarea

rezultatului mai sus amintit

EMITATORUL

si la randamentul global al montajului.
Or. pentru o functionare stabild, aceste
capacitdti nu trebuie sd fie variabile,
impunind deci o realizare mecanici foar-
te rigidi a intregului ansamblu.

fn gama frecventelor de 2 GHz o pe-
rioadd de timp au fost utilizate triodele
metaloceramice, actualmente fiind inlo-
cuite cu elemente semiconductoare, tran-
zistoare ¢ diode. Un emitdtor pe
1296 MHz i=23 cm construit de
autori are schema bloc in fig. 1. In el,
elementul de plecare il constituie un
emititor ce lucreazi pe 144 MHz Acest
emititor este pilotat cu cuart si modu-
lat in amplitudine. Frecventa cuartului
este de 12 MHz care, prin multipliciri
adecvate, debiteazi 144 MHz

Etajul final al acestui emititor este
echipat cu tranzistorul 2 N 3632, debi-
tind o putere de aproximativ 8§ W.

lesirea emitiatorului de 144 MHz este
introdusi intr-un multiplicator (triplor)
de frecventid a cirui schemi este datd
in fig. 2. Acest montaj are ca element de

bazi dioda varactor BAY96.

Bobina L, este construitd din sirma
Cu-Ag ¢ 1 si are 5 spire (fird carcasd)
cu diametrul interior de 8 mm. Pasul
bobinajului este 1 mm. Condensatoa-
rele C; si C, sint semivariabile, de tip
tubular, ca in fig 3, si au capacitatea
de 3-12 pF. Rezistorul R are valoarea
15 kQ

Linia L, impreuni cu condensato-
rul C; formeazi un circuit oscilant serie
acordat pe frecventa de 288 MHz Li-
nia L, este construiti dintr-un segment
de sirmi Cu-Ag ¢ 1 cu lungimea de
75 mm. Pe aceasti linie, din conside-
rente de gabarit, se pot realiza 1-1,5 spi-
re ¢ 8 Condensatorul C; are valoarea
de 39 pF.

Liniile L, st L, fac parte din circuite
acordate pe frecventa de 432 MHz
Aceste linii au lungimea de 70 mm i
sint construite din Cu-Ag ¢ 1,5. Distanta
intre Ly si L, este de 7 mm. Distanta
fatd de masi a punctului de cuplare pe
linia L, este de 15 mm.

intregul montaj al acestui triplor
(fig. 2) se construieste intr-un comparti-
ment ecranat §i separat de comparti-
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mentul triplorului din fig. 4.

Semnalul de la iesirea triplorului pe
432 MHz este introdus intr-un alt mon-
taj triplor, care la iesire debiteazd
1296 MHz.

Triplorul pe 1296 MHz este ilustrat
in schema din fig. 4, fiind montat intr-o
cutie din aluminiu cu dimensiunile in-
terioare de 118 x27x40. Grosimea pe-
retilor cutiei este de 3 mm.

Dioda varactor DV este de tip
MA 4 B-300 (Motorola), experimentatd
fiind §i dioda 2B103A (U.R.S.S.), care a
dat bune rezultate. Circuitul C,C,L,
este acordat pe 432 MHz cu ajutorul
condensatoarelor semivariabile, asigu-
rindu-se atit acordul cit si transferul
optim de putere. Condensatorul C; este
de tipul celor ilustrate In fig 3, avind
capacitatea intre 1 si 4 pF. Condensa-
torul C, este tot un trimer cu dielectric
aerul, avind capacitatea cuprinsi intre
05 si 4 pF. Aceste doud condensatoare
sint sudate chiar de punctul cald al
mufei de intrare. Asupra condensato-
rului C,; se poate actiona din exteriorul
cutiei de montaj, pe cind asupra con-
densatorului C, se poate actiona cu o
surubelnitd printr-un orificiu practicat
in capacul cutiei Linia de acord L,
este construiti dintr-un conductor de
Cu-Ag ¢ 1,5 cu lungimea de 70 mm,
avind un capit sudat pe condensato-
rul C, si un capit pe suportul varacto-
rului (de formi pitratd sau circulara ¢ 8).

De la varactor, imediat la masi se
conecteazi rezistorul R cu valoarea de
15 kQ/0,5 W. Acest rezistor trebuie si
fie de tipul cu rezistenta distribuiti in
volum pentru a avea o inductantd pa-
razitd cit mai mici

Circuitul rezonant C,L, este acordat
pe armonica a 2-a a semnalului de la
intrare, respectiv pe 864 MHz. Linia L,
este confectionatd dintr-un segment de
teavd de Cu-Ag ¢ 3. Un capit al acestei

PENTRU BANDA DE 23cm

Y03G0 - YO3BAL

linii este sudat pe suportut varactorului,
celdlalt capat fiind sudat pe condensa-
torul C; (0,53 pF).

Lungimea liniei L, este de 60 mm.

O forma mai complicata o are linia L.
Forma si dimensiunile acestei linii sint
date in fig. 5. Aceastd linie se confec-
tioneazi la strung, din cupru sau alami,
dupi care se arginteazd, sau se poate
realiza g dintr-o teavd de cupru cu
diametrul exterior de 6 mm. La distanta
de 8 mm de un capit se fixeazd, prin
cositorire, o saibi de cupru De la saibi
pind la capdt, deci pe o portiune de
8 mm, se practici un filet.

La celalalt capit al liniei, in interior,
pe o lungime de 10 mm, se face filet. In
aceastd parte a tevii se introduce un
surub ce are un capit previazut cu slit
pentru surubelnitd, iar pe celalalt capit
are lipitdi o rondeld ¢ 8 Linia L; se
fixeazi cu piuliti de peretele cutiei tri-
plorului. Intre suportul varactorului si
ca%élitul liniei L; apare condensatorul C,,

dreptul extremititii liniei L, spre
varactor, in cutie se practici o gaurd
care se fileteazd §i in care se introduce
un surub, la capitul ciruia este fixati
o rondeld ¢ 8 Acest surub (rondela)
impreund cu corpul liniei L, formeazi
condensatorul de acord Cs. La distanti
de 7 mm de capitul rece al liniei Ly se
sudeazi conductorul pentru cuplajul an-
tenei.

In locul cutiei de aluminiu a fost
experimentat un montaj intr-o cutie im-..
provizatd din circuit dublu placat cu
folie de cupru, sudati pe ambele péirti
rezultatele fiind foarte bune. :

Cind montajul triplorului este termi-
nat, urmeazi reglajul si acordul circui
telor. In triplor se injecteazi o putere
de aproximativ 3 W. La iesirea triplo--
rului se conecteazi ca sarcini un bec
pentru 24 V sau 12 V cu putere de -
1-3 W. Se regleazi apoi condensatoa
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rele, in ordinea numerotarii (cu mici re
veniri asupra lor), urmirindu-se in per-
manentd o incandescenti maximi a becu-
lui. Cu aceasti operatie partea electro-
nici a emititorului este terminati, urmi-
rind a confectiona sistemul radiant.

Cu bune rezultate a fost incercati o
anten diedru. Aceasta se confectioneazi
din tabld de aluminiu cu grosimea de
0,3-0,5 mm, sau din oricare alt tip de
tabli. Dimensionarea bucitilor de tabli
este datd in fig 6 si fig. 7. Din fig. 7 se
observd ci antena propriu-zisi este un
segment in A/4 din fir de cupru ¢ 2.

Triunghiul de bazi al antenei se fixea-
z4 (cu suruburi) chiar de cutia triploru-
lui cu orificiul pentru antend (la 89 mm
de la colt pe bisectoare) chiar in dreptul
liniei L.

Dupd ce ansamblul antenei a fost
montat, se incearcd o ugoari reacordare
a elementelor C, §i Cs. urmdrindu-se
maxim cimp electromagnetic la recep-
tor sau la un masuritor de cimp. Aceasti
reacordare nu este esentiald pentru buna
functionare a emititorului. Cistigul an-
tenel oricum este in jur de 10 dB.

RECEPTORUL

Varianta optimi pentru receptor in
conditiile unei permanente experimen-
tiri este tipul cu superreactie, pentru
simplitatea §i numirul mic de piese ce
le contine si in special pentru timpul
scurt de executie. Intregul aparat se
compune din etajul de radiofrecventd si
amplificatorul de audiofrecventd. Tran-
zistorul din etajul de superreactie este
de tip BFY 90. dar a functionat cu rezul-
tate foarte bune si tranzistorul de tip
BFXR9 (fig. 8).

La intrare, linia L, constituie antena
de receptie cuplatd inductiv cu circuitul
oscilant L,C. Lungimea acestei linii este
60 mm. Distanta de la linia L, este de
4 mm. Cele dou linii se cupleazi pe o
distantd de 10 mm (se monteazi paralel).

Linia L, din circuitul oscilant este
construitd din teavd de Cu-Ag ¢ 5 mm
si are o lungime de 32 mm. Colectorul
tranzistorului se lipeste la distanta de
5 mm de punctul unde este montat con-

densatorul semivariabil. Celdlalt capit

al liniei L, este fixat pe un condensator
de trecere. Prin condensatorul de tre-
cere, linia L, este legati la transforma-
torul TR. Acest transformator este uti-
lizat la aparatul «Mamaia» §i serveste
la cuplarea intre etajul prefinal si final
La linia L, se cupleazi primarul trans-
formatorului. in continuare urmeazi un
amplificator de audiofrecventi ce debi-
teazi semnalul pe un difuzor miniaturd
sau pe o cascd telefonicd

Tranzistoarele T, (EFT 323) si T,
(BC 107) formeazd doud etaje amplifi-
catoare de tensiune.

Tranzistoarele T, (AC 181) si Ts
(AC 180) formeazi etajul final de putere.

Intrarea in reactie a etajului super-
reactie se obtine din polarizarea bazei
tranzistorului T,, si anume prin mane-
vrarea cursorului potentiometrului de
2,5 kQ, cind in difuzor incepe si se auda
figlitul specific acestui gen de receptor.
Dupi ce s-a stabilit functionarea recep-
torului, se pune in functiune un emititor
pe 23 cm si se manevreazi trimerul CT
 pind se receptioneazi semnalul emis.

Daci la manevrarea condensatorului
CT etajul are tendinta de a iesi din osci-
latie, se revine asupra polarizirii bazei
tranzistorului T,.

De retinut ci tranzistorul T, are
capsula- introdusd intr-un suport (ca cel
de la bateriile de 9 V) sudat la masi.

Socul de radiofrecventi SR are 5 spire
din Cu-Em ¢ 0,3, bobinate pe un dia-
metru de 2 mm.

Intregul montaj se introduce intr-o
cutie metalic, din care iese doar ante-
na. Antena poate avea un reflector diedru
ca la emisie, si atunci cistigul la receptie
creste considerabil. Trebuie avut insi in
vedere ci propagarea undelor de 23 cm
se supune legilor opticii geometrice §i
deci intre emititor si receptor nu trebuie
s existe obstacole obturante.

Alimentarea radioreceptorului se face
cu 9V, consumul etajului superreactie
fiind de 1,5 mA.

AMPLIFIGATOR

Conceput pentru semnale telegra-
fice (CW), cu banda laterald unica
(88B) si cu modulatie de amplitudi-
ne (AM), amplificatorul functioneaza
cu tubul PL 504 sau PL 500 (EL 500),
avind grilele la masa.

Datoritd rezistentei mici de intrare
de 50-70 Q, se permite conectarea
printr-un cablu coaxial {se recoman-
da totusi nu mai lung de 1 m) la un
excitator sau la un mic emitator ca-
pabil sd debiteze cca 7-10 W pe toate
benzile.

in amplificatorul RF (fig. 1) socul S,
are 5x 200 de spire Cu-Em 0,3 mm, car-
casa ¢ 6 mm.

Pentru evitarea oscilatiilor parazite,
in anod se monteaza o bobina (7 spire
Cu-Em 1 mm, pas 1 mm, ¢ 10 mm,
peste o rezistentd chimicé de 40-60 ().

Socul S, are 207 spire Cu-Em 0,3 mm,
pe un tub pvc cu ¢ 25 mm (fig. 2).
Bobina filtrului Collins are 5 spire Cu
sau Cu-Ag 1,5 mm, pas 1,5 mm, pe
o carcasda din calit sau alt material
asemanator cu ¢ 60 mm. Pentru banda
de 21 MHz are o prizd la spira 1,5
iar pentru banda de 14 MHz, la spira
3,3. Pozitia exactd se va stabili ulte-
rior. Daca se mareste numarul de
spire pind la 24 si, de asemenea, si
valoarea celor doud condensatoare
variabile cu cite 200-250 pF fiecare,
atunci se poate acorda si pe benzile
de 7 si 3,56 MHz.

Condensatorul CV4 este de 3 x50 pF
cu distanta rotor/stator de 1 mm, iar
CV, este de 2x360 pF.

Socul S; are 5x200 de spire Cu-Em
0,2 mm, carcasd cu ¢ 6 mm, pe un
dop din plastic. Acest soc va fi ecra-
nat la o distantd de doud ori diametrul
cel mai mare al infasurarii.

Socurile S,, S, si_ bobina filtrului
Collins se vor monta cu axele per-
pendiculare.

Instrumentul de 250-300 mA va fi

ecranat, iar condensatorul disc de
10 nF se va monta direct pe contactele
instrumentului. Tubul final va fi ecra-
nat, dar cu spatiu suficient pentru
racire.

Comutatorul electronic de antena a
fost realizat pe o placutd cu circuit
imprimat si apoi complet ecranat si
montat in imediata apropiere a lui
CV,. Cablul coaxial prin care se cu-
lege energia din filtru si antend nu
trebuie s& fie mai mare de 10 cm.

Tensiunea de alimentare poate fi
intre 100 si 175 V si este culeasa din
redresorul receptorului.

Condensatorul din grila tubului de
comutatie se va alege prin incercari,
pentru obtinerea unui transfer optim
de semnal; poate avea valori intre §
si 15 pF, la o tensiune de lucru de
cel putin 2 kV.

Monitorul CW

Semnalele emise, CW sau SSB,
prin monitorul echipat cu tranzistorul
EFT 355 sau similare sint trecute in
etajul de joasa frecventd al recepto-
rului, avind in felul acesta un control
permanent.

Valoarea condensatorului de 10 pF
la 2 kV nu este critica si se alege
functie de intensitatea miniméa pe care
dorim s& o reglam pentru etajul de AF
al receptorului. Acest condensator se
monteazé direct pe mufa de intrare si
se cupleazd cu monitorul printr-un
cablu coaxial (lung de 10 cm).

Montajul se va realiza pe o placuta
cu circuit imprimat si complet ecranat.

Condensatorul insemnat va avea o
valoare de 10 nF, functie de tonul pe
care dorim s&-! obtinem la auditie.

Socul se realizeaza pe tole E 6, are
100+400 de spire Cu-Em ¢ 0,1 mm, iar
dacd nu oscileazd, se vor inversa ca-
petele infasurérilor.

DIMITRIU OLIMPIU-YO4WO/MM

Pentru lucrul tn AM, monitorul se
scoate din circuit cu ajutorul intre-
rupdtorului pe acelasi ax cu P 1, de
10 kQ necesar regiarii volumului sem-
nalului,

Monitorul se cupleazd cu G 1 la
etajul final al receptorului printr-un
cablu coaxial tip TV, de cca 80 cm
lungime.

Atit monitorul, cit si comutatorul
electronic de anten& se vor monia pe
acelasi sasiu cu amplificatorul RF

Alimentatorul (fig. 4)

Transformatorul cuprinde o infasu-
rare pentru filament cu prizéd pentru
bec — control si o Infasurare pentru
fnaltd tensiune de 200 V — 300 mA,
care cu ajutorul a doua diode F 407
sau similare si al lui K, se poate dubla
tensiunea pind la cca 500 V.

Intrerupatorul K, se va folosi atunci
cind dorim s& nu avem !T in ampli-
ficatorul RF.

Filtrul de retea cuprinde si doua
infasurari, fiecare avind cite 14 spire,
Cu-Em ¢ 1 mm, pas 0,5 mm, pe o

| HMHz C-320

carcasa de 14 mm. Conexiunile aces-
tui filtru vor fi cit mai scurte, iar fil-
trul va fi complet ecranat.

Vor fi ecranate separat tocate cablu-
rile de alimentare, de asemenea si
intreg ansamblul.

Acordul

Fara a cupla tensiunea in amplifi-
cater, se pune in functiune excitato-
rul si se executd acordul pentru a
putea debita cca 10 W.

Se cupleazéd prin Ky tensiunea mi-
nima (K, pe poz. S;) si se execuid
acordul filtrului Collins: CV, la maxi-
mé& capacitate, se va regla rapid CV,
pinad la obtinerea unui minimum de
curent anodic si apoi se micsoreaza
treptat CV,; iar se reface acordul lui
CV, pentru obtinerea la rezonanta a
unui minimum de curent admisibil de
tubul final (cca 160-170 mA), urméa-
rind ca undametrul fin, fig. 3, s& in-
dice maxima luminozitate pentru ban-
da la care se executd acordul.

Din excitator se va mari atit de muit
curentul la amplificatorul linear cit
permite tubul final al excitatorului si
al etajului RF, reacordind de fiecare
datg fiitrul Collins.

Se va urmari ca in pauza de lucru
curentul anodic al finalului din exci-
tator sa fie zero, iar curentul anodic
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Schema bloc a aparatului este data
in fig. 1. Rolurile blocurilor compo-
nente sint urmétoarele: blocul de in-
trare transform& semnalul alternativ
de la intrare intr-o succesiune de im-
pulsuri cu aceeasi frecventd ca a
semnalului de la intrare; oscilatorul pe
1 Hz genereazd impulsuri standard cu
durata de 1 s; circuitul «SI» (poarta)
lasa s& treaca spre numarator impul-
suti de la blocul de intrare numai pe
durata unei secunde; numaratorul nu-
mara si memoreaza impulsurile de la
poarta; afisajul contine tuburile Nixie
in care se lumineaza cifrele corespun-
zatoare frecventei semnalului de la
intrare, iar blocul de comanda veghea-
z& si coreleaza buna functionare a
tuturor blocurilor.

8
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Blocul de intrare (fig. 2) contine un
amplificator operational (3A 741) si
un .comparator integrat (CLB 2711).
Sint prevazute doud reglaje ale nive-
lului de comutatie: unul brut (comuta-
torul K) si unul fin (potentiometrul de
10 kQ). Tensiunea de vif maxim
admiséd la intrarea aparatului este de
50 V. Toate rezistentele sint de 0,25 W,

Blocul de comandi si poarta (fig. 3)
contin cinci circuite integrate si un
tranzistor. Cu ajutorulpotentiometrului
de 25 kQ se regleaza timpul de afi-
sare. Blocul de comand contine si un
divizor de frecventd cu 10 (CDB 490),
care este utilizat si ca divizor, si ca
parte componentd a blocului de co-
manda.

Oscilatorul (fig. 4) este format din-

tr-un oscilator cu cuart pe 100 kHz si
patru divizoare de frecventd cu 10.
Acest bloc genereaza impulsuri cu
frecventa de 10 Hz, care va fi divizata in
cadrul blocului de comanda (astfel
se ajunge la1 Hz).

Numaratorul si afisajul sint prezen-
tate in fig. 5.-

Este indicat ca aparatul sa se reali-
zeze pe patru placi de cablaj dubluy,
astfel: numaratorul si afisajul pe o
placa, blocul de comanda si oscilato-
rul pe a doua placa, redresoarele si
stabilizatoarele pe a treia placa, iar
blocul de intrare pe a patra placa.
Este strict necesar ca blocul de intrare
sa fie singur pe placé, sa fie ecranat de
restul aparatului si s& fie montat cit
mai departe de transformator si tubu-
rile Nixie.

Este preferabil ca legatura intre placi
s& se facad cu ajutorul a patru conec-
toare.

Utilizarea aparatului. Se conec-
teaza la priza, se asteapta cca 10—15 mi-
nute ca aparatul s& intre in regim, se
conecteazd semnalul de mésurd la
intrare, se regleaza nivelul de comuta-

- de la un grup de redresare si stabili-

tie pind cind se observa c& aparatul
numara si se regleazd timpul de afi:
sare astfel ca s& se poatd citi numaru
afisat. i
Alimentarea montajului se asiguréd

zare. Transformatorul de retea (co-
mun) va avea trei infasurari secundare
separate, dupa cum urmeaza:
—o infasurare de 140 V~~/20  mA;
—o infédsurare cu priza mediana de
2x15 V~[30 mA;
—o infasurare de 9 V~/12 A,
Tensiunea alternativd de 140 V se
redreseazd monoalternanta (cu o dioda
F 107 etc.) si se filtreaza cu 10,uF/350 V,
constituind sursa continua de 200 V.
Tensiunea alternativa de 2x15 V
este redresatd (4 xF 107) si filtratd
(2 x 1000 4£F/25 V) intr-un montaj de
sursd dubla, obtinindu-se astfel ten-
siunile de +20 V si —20 V fatéd de
masa. .
Tensiunea alternativa de 9 V. se
redreseazé in punte (4 xF 107).si se
filtreaza (1 000w F/25 V), obtinindu-se
astfel alimentarea continua de 10 V.



Datoritd performantelor electrice si
gabaritului redus, circuitele integrate
sint utilizate din ce In ce mai mult in
locul celor discrete. Aplicatiile date in
continuare vin sa confirme larga utili-
zare a amplificatoarelor operationale.
Vor fi prezentate o serie de scheme
simple care nu pun probleme de con-
structie si reglaj.

Fig. 1 reprezintd un stabilizator de
tensiune. Pot fi utilizate circuitele in-
tegrate liniare BA 741 sau BA 709.

In cazul folosirii circuitului SA 709
se vor prevedea si circuitele de com-
pensare (vezi «Tehnium» nr. 5 si 10/
1976).

Conectind diode Zener de diferite
valori, pot fi obtinute diferite tensiuni
stabilizate. Tranzistorul comandat tre-
buie s& suporte curentul necesar in
sarcind. De remarcat faptul ca ten-
siunea de alimentare a circuitului in-
tegrat se ia de la o sursa separata.

Fig. 2 reprezinti un generator de
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impulsuri dreptunghiulare. Prin schim-
barea valorilor condensatorului de
0,01 +F sau a rezistentei de 30 kQ
se pot obtine impulsuri cu durate si
frecvente diferite.

Tot cu ajutorul unui amplificator
operational se poate realiza si un bi-
stahil Flipflop (fig. 3). Aplicindu-se
cite un impuls pe SET sau RESET se
schimba starea de la iesirea amplifi-
catorului.

in fig. 4 se da un triger Schmitt
care transforma in impulsuri drept-
unghiulare o tensiune sinusoidala sau
un alt semnal.

Schema din fig. 5 reprezintd un ge-
nerator de semnal de forma dintelui
de ferastrau. Aplicindu-se pe intrarea
RESET un semnal dreptunghiular, la
iesirea amplificatorului se obtine un
semnal integrat Durata noului sem-
nal este egald cu cea a semnalului
dreptunghiular.

O altd schema interesantd este cea

din fig. 6. Montajul furnizeaza la iesire
un semnal In scard, util In depanarea
osciloscoapelor sau a televizoarelor.
Treptele scarii sint determinate de
semnalul dreptunghiular aplicat la in-
trare (Uin). Numarul lor este determi-
nat de semnalul aplicat la intrarea
RESET (aducere la pozitia initiala).
Principiul de functionare se bazeaza
pe incarcarea in trepte a condensato-
rului de 1 uiF. In tot acest timp intrarea
RESET este conectatd la masé Daca
la un moment dat se aplica semnal
pozitiv fata de masa pe aceastd in-
trare, iesirea cade la zero.

Un generator de semnal dreptun-
ghiular, folosind numai un condensa-
tor, se da in fig. 7. Frecventa de repe-
titie a impulsurilor se schimba din
condensator sau rezistenta de 30 kQ.

Fig. 8 reprezintd un filtru trece-sus
cu frecventa de taiere de 1 kHz, util in
circuitele de corectie a tonului. Frec-
venta de taiere se poate modifica in
jurul frecventei de 1 kHz prin schim-
barea valorii rezistentei de 11 kQ.

In fig. 9 se da un comparator de ten-
siune. Daca tensiunea de referinti are
o valoare pozitiva oarecare, iar Uin=0,
jesirea amplificatorului are +U. Cres-
cind tensiunea de intrare, iesirea fsi
va mentine potentialul pozitiv pind cind
Uin=Uref. In acel moment iesirea com-
paratorului va capata valoarea U=0.

Tot cu un amplificator operational
se poate realiza un circuit logic SAU
(fig. 10). Dac& una din intrari primeste
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valoarea logicé «I» (o tensiune pozi-
tiva), iesirea va deveni «I» logic (apro-
ximativ +U).

Un tachometru se poate realiza usor
cu un amplificator operational (fig. 11).
La iesire apare componenta continué
amplificata in functie de frecventa ce
se aplica la intrare.

Tot un tachometru reprezinta si
schema din fig. 12, dar la iesire apare
un semnal proportional cu suma celor
doué frecvente aplicate la cele doua
intrari.

De multe ori este nevoie de a separa
doua etaje de amplificare. Rolul de
separator ii revine montajului Buffer
cu amplificarea unitard (fig. 13). Im-
pedanta de intrare este infinita, iar
cea de iesire este zero.

Un montaj cu coeficient ridicat de
stabilizare si netezire a pulsatiilor se
da in fig. 14. Prin schimbarea diodei
Zener si prin folosirea unui tranzistor
de putere adecvatd se obtine un sta-
bilizator cu performante bune si cu
parametri electrici doriti. Montajul din
fig. 15 reprezinta o sursa de tensiune
de referintd cu performante foarte
bune. Folosind o dioda Zener de 10V,
se obtine la iesire o tensiune stabili-
zatd cu o variatie de numai 14 mV
pentru o tensiune de alimentare va-
riabild intre 12 si 18 V. De remarcat
faptul ca amplificatorul operational se
alimenteazéd de la aceeasi sursa ne-
stabilizata.

+U

fogsorn

F=AUBUC

BATH
-+

Ust=Uz+ UBE

2

>
-+

Uz

)
Ustab.
fokn (AU=ETmY)




EGALIZAT

IR Al

GU GINGI BENZI

Statiile de amplificare de inalta fide-
litate sint prevazute cu reglaje de ton
separate pentru tonurile inalte si pen-
tru tonurile joase. Acest reglaj nu
satisface insd intotdeauna cerintele
ascultétorilor. Astfel, daca se doreste
accentuarea sau atenuarea unei benzi
inguste, reglajele de ton obisnuite nu
mai sint eficace.

Sonorizarea In anumite incéperi, in
special in cele cu dimensiuni mari,
impune utilizarea unui echipament
electroacustic adecvat. Tendinta de
rezonantd la anumite frecvente le ac-
centueazd in mod suparator, ajungin-
du-se chiar la acrosaj. Existd sali care
au tendintd de microfonie, iar altele
(in special cele mici) au tendinta de
atenuare in anumite benzi de frecven-
te. Aceste deficiente acustice ale sali-

M. TURTUREANU

lor sau Incaperilor nu se pot remedia
intotdeauna cu elemente acustice pa-
sive {perdele, incinte fonoabsorbante,
suprafete reflectorizante etc.).
Montajul prezentat in fig. 1 permite
accentuarea sau atenuarea indepen-
dentd a unui numar de cinci benzi de
frecvente. Acest filtru multiplu special
a fost conceput pentru frecventele
care au ponderea cea mai importanta
in sonorizare. Banda de 60 Hz permite
accentuarea sau atenuarea basilor;
de asemenea, in ea se poate atenua
zgomotul (brumul) de retea care apare
la unele inregistrari realizate de ama-
tori. Banda de 240 Hz accentueaza sau
atenueazd tonul de «butoi». Benzile
1 kHz si 3,5 kHz sint de «prezentéa»
si influenteaza inteligibilitatea vorbirii.
Prin reglarea benzii de 10 kHz se obtine

INTRARE

N P
N Ts +30V
BC177
_TO'PF 10uF/30V
el T

b3

IESIRE

‘ P2 P3 Ps  Ps oL i
GOH; 240Hz 1Kz 35kHz 10kHz
B0KQ JO0KQ |50kQ |50kQ  90KQ
lin. Lin. {in. lin. in.

Articolul de fata prezinti constructia
unor incinte acustice inchise de mici
putere, destinate sonorizdrii intr-o inca-
pere obisnuiti. Doud asemenea incinte
pentru auditii stereo asiguri atit volu-
mul cit si calitatea unui program de
inalta fidelitate.

Constructia se poate face in doud va-
riante, cu panoul frontal degajat (fig. 1 A)
sau cu panoul frontal incorporat (fig. 1 B),
intre cele doudi variante deosebirile fiind
relativ mici. Pe baza sistemului construc-
tiv al cutiei se pot realiza incinte de
putere (20-50 W), cu adaptarea cores-
punzitoare a dimensiunilor. La dimen-
siunile propuse s-au folosit un difuzor
P 21480 de la aparatele de radio «Ma-
estro» 6 W, 4 Q) si un difuzor de inalte
TESLA (5 W, 4 Q). De buna calitate
a difuzoarelor depinde calitatea auditiei;
pe cit posibil acestea se vor incerca
astfel ca sunetul emis s fie cit mai clar
si nedistorsionat in apropierea puterii
maxime.

Realizarea incintei presupune indemi-
nare §i pricepere atit- pentru partea de

timpldrie cit si pentru cea electricd. Struc- -

tura cutiei este ugor de dedus din figu-
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rile 1 si 2. Placile se fac din PAL gros
de 20 mm, iar barele si coltarele din
lemn de brad conform schitelor din figu-
ra 3. Valorile de sub linia de coti aflati
intre paranteze corespund variantei B.
Barele de rigidizare verticale se prind
de peretii laterali, iar coltarele de ca-
pace. Prinderea se face cu aracet si cu
cite doui cuie (fig. 4). Cutid se asamblea-
74 dupd 24 de ore, lipindu-se toate por-
tiunile in contact cu aracet si stringin-
du-se cu 2-3 holzsuruburi pe fiecare
parte. Panoul frontal si cel posterior ri-
min piese separate. In panoul frontal se
executd orificiile destinate difuzoarelor.
Dacd se doresc doud incinte, orificiul
mic pentru a doua incinti se va face de
cealaltd parte a axei de simetrie.
Difuzoarele se prind cu holzsuruburi
pe panoul frontal, intercalindu-se pe
contur si o garniturd de stofd groasi de
3-4 mm. Prinderea panoului frontal de
cutie se face cu 4 suruburi M10-M12 cu
capul hexagonal ingropat (asigurare con-
tra rotirii). Corespunzitor, in cutie se
dau giuri de trecere (fig 5). In barele de
rigidizare se vor realiza degajiri cores-
punzitoare portiunii tronconice a difu-

o redare imbunatatitda a armonicelor
instrumentelor de percutie cu frecven-
t& mare (cinel, maturd, trianglu, tambu-
rina etc.); de asemenea, redarea instru-
mentelgr de suflat (alamuri) este mai
fideid. In aceastd banda de fecvente
intrd insad si zgomotele de fond; de
aceea reglajul se face cu multa pru-
denté.

De remarcat ca montajul prezentat
se preteazd si la corectarea anumitor
deficiente ale unor elemente din lantul
de aparate audio folosite in statiile de
inalta fidelitate. Analizind schema, se
poate constata ca filtrele se compun
din cinci circuite rezonante LC acor-
date pe o anumita frecventa (f,).

Potentiometrele P, —Ps permit tre-
cerea circuitelor rezonante din circui-
tul de reactie negativa In circuitul de
intrare al tranzistorului T, In acest fel
se obtine accentuarea, respectiv ate-
nuarea unor benzi de frecvente deter-
minate. In pozitia de mijloc a poten-
tiometrelor, banda de trecere este
liniara.

Amplificarea in aceasta pozitie este
unitara, iar distorsiunile, la o tensiune
de intrare de pina la 1V, sint sub 19,
Accentuarea sau atenuarea circuite-
lor LC este limitatd de rezistentele in-
seriate in aceste circuite la o valoare
de +15 dB.

Realizarea corectd a circuitelor re-
zonante LC cere cunostinte avansate
si experientd, motiv pentru care mon-
tajul nu este recomandat constructori-

60Hz 2404z

fkHz

@)

lor Incepatori. Bobina L se poate reali-
za pe tolele unui transformator «bloc-
king» de la un televizor, iar bobinele
L,—Ls pe oald de feritd. Numirul de
spire depinde de calitatea tolelorsaua
feritei utilizate. Din acest motiv s
indicd doar inductanta bobinelor. Nu
maérul de spire se va calcula aproxima-
tiv, iar acordul exact se realizeazi ¢
ajutorul unui generator audio si a
unui voltmetru electronic sau osci
loscop {cu bobinele montate in aparat)

Potentiometrele de reglaj B —Ps v
avea caracteristica liniarad Folosin
potentiometre cu deplasare liniard
cursorulfui, panoul frontal poate fi
executat intr-o forma moderna, suge-
ratd in schita din fig. 2.

3,5kHz 10kHz
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zoarelor. In cazul variantei B, aceste de-
gajari vor fi foarte mici. Corecta execw
tie a degajarilor se verificd cu difuzoa
rele montate pe placa frontala (fig 6).

Capacul din spate se prinde cu holz
suruburi (6 in cazurile de fatd), interca-
lindu-se o garniturd de burete. Pe ca-
pacul din spate se prinde filtrul de se
paratie a frecventelor pentru cele doud
difuzoare cu patru holzsuruburi si o
garnituri de burete sau cauciuc spon-
gios.

Finisarea cutiet se face prin placare
cu furnir care va fi biituit ¢ licuit in
culorile dorite, sau prin vopsire. Incin-
tele realizate de autor au fost imbréacate
cu un material ce imitd pielea. :

Din punct de vedere electric, difuzoa-
rele au fost conectate prin intermediul
unui filtru separator tip paralel, cu o
atenuare de 9,5 dB/octavi (fig. 7). Frec-
venta de tdiere f, pentru care s-a facut
calculul este de 3 000 Hz Formulele de
calcul sint: :

c=—1 L= 22
J2o,Z @

unde «, =2 7w f si se aplici pentru
L=L,=L C =C=C

In cazul utilizirii unor difuzoare cu
alte impedante sau pentru o altd frec-
ventd de taiere, se vor recalcula valorile
LgC .

n- cazul constructiei realizate, L=
=3 mH si C=93 uF. -



a = 100 pentru bara orizontald (7)
si coltarut (4 la varianta A;
a = 145 pentru bara orizontald (7)

la varianta B;

ta B.

a = 100 pentru coltarul (4} la varian-

PERETE LATERAL (1)

e 380(425)

——-oto-—‘

Zy=Z2=4Q; Li=Lg=3mH; G1= C=9,3pf

Inductanta s-a realizat prin infisura-
rea de 830-840 de spire de sirmi  din

Cu-Em ¢ 09 mm pe o carcasi cu di-

mensiunile date in schita din fig. 8.
Carcasa se face din orice material plas-
tic. Filtrul se realizeazi elegant pe o pla-
cd de textolit sau sticlotextolit. In fig 9

PANOU FRONTAL (5)
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bornele difuzoarelor) O determinare
simpla se face cu o baterie, conectind
difuzorul scurt si observind sensul de-
plasdrii membranei. Legiturile se fac
astfel incit membranele ambelor difu-

TRANZISTOARE-
EGHIVALENTE

(dupéi catalogul
1.P.R.S.-Baneasa, 1977)
AC 180
EFT 333
AC 180
AD 149
AC 180
AC 130
AC 180
AC 180
A AC 180 K
AC 180
AC 180
AC 180
EFT 333
ASZ 15
AC 180
EFT 308
AC 180
AC 180
EFT 308
EFT 308
AC 180
BC 107 (BC 23D
BC 107
EFT 308
EFT 308
EFT 333
EFT 333
BC 177
BC 178
BC 107
BC 107
BC 178
BC 178
BC 178
BC 178
BC 178
BC 178
BC 178
EFT 343
BC 108 (BC 238)
BC 178
BC 177
BC 178
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este mai mare de 4 Q (intre 5 si 6 Q),
ceea ce permite si cuplarea in paralel a
doui incinte pentru auditii mono de la
un singur canal de 4 Q. Desigur, incin-
tele pot fi conectate in serie, ceea ce co-
respunde la o impedanti de 10-11 Q.

Pinza ce acoperi panoul frontal va fi
o tesdturd relativ rard care si nu opuni
rezistenti mare coloanei sonore puse in
migcare de membranele difuzoarelor.
Este preferabil un material care intri la
apd. Materialul ud este intins pe o su-
prafatd pland si se pune peste ¢i panoul
frontal. Marginile materialului (care de-
péasesc panoul cu 5-6 cm) se intind si se
lipesc pe spatele panoului frontal. Usca-
rea se face rapid cu fierul de cilcat prin
intermediul a doui straturi de foaie de

Buciti zoare si oscileze in acelasi sens pentru  culc pentru ca aracetul si nu se prindi
Reper - aceeasi perioadi. ... dc talpa metalici Dupd uscarea fetei,
P Pt. o boxa Pt. doua boxe Datoritd filtrului, impedanta incintei  materialul se va intinde si mai bine.
1. Perete lateral 2 4 - -
re e
2. Capac 2 4 /7 \\ /7 \\
3. Panou posterior 1 2 + / \\ I/ \ +
4. Coltar 4 8 g ( + -+ , \ + + ,
5. Panou frontal 1 2
m—— —— Fr=3000H\ AN /
6. Bara rigidizare verticala 4 8 / N J/
" . . w ~ _,/ ~__
7. Bara rigidizare orizontala 4 8 & Tz L1
8. Material fonoabsorbant —_ —_ r————"-" ="
| i | |
9. Fiitru de separare 1 2 : G2 | K Gy |
[, d | I N
se di circuitul realizat de citre autor. tantele au fost misurate pe punte si .
Cruciulitele marcheazi giuri de trecere ° aduse la valoarea necesari cu precizic Di b3 )
pentru princ}erea .inductangelor si prin- -+ mai buni de 0,5%. Pentru conectarea + ;l l ol +
derea intregii plici difuzoarelor la intrare s-au plantat cose AN J_HNo T -+
Dealtfel, in fig 10 se prezintid filtrul e legiturd. Legaturile se fac cu cablu ;
realizat complet. Condensatoarele de litat. Se va acorda mare atentie pentru ) INTRARE
10 uF au fost sortate pentru a fi cit mai a2 nu se conecta difuzoarele in antifazi
apropiate de valoarea calculati Induc- b 130 I ™

(de obicei, un punct marcheazi una din




ALEGEREA $I DIMENSIONAREA
MATERIALELOR PENTRU
DELTAPLAN

Zborul cu deltaplanul necesitd un
aparat solid, cu o greutate cit mai
micd, care are o securitate de zbor
absoluta. latd, in continuare, citeva
elemente de rezistentd de care trebuie
sa tinem cont la proiectarea si con-
structia deltaplanului.

TEVILE STRUCTURIl DE
REZISTENTA

Structura de rezistenta a unui delta-
plan este compusi din trei tevi, for-
mind kila, bordurile de atac, un brat
transversal, trapezul si turnul.

Dimensiunile minime ale tevilor ce
formeaza kila, bordurile de atac si
bratul transversal sint de minimum
¢ 40x1 (recomandate de F.A.lL), din
aliaj de aluminiu cu rezistenta la ru-
pere Tr = 40 kgf/mme. In lipsa acestei
tipodimensiuni se pot folosi materiale
cu caracteristici echivalente. Aceasta
inseamna ca& materialul ales trebuie
si reziste la un moment de incovoiere
(cel mai important in cazul nostru)
apropiat de cel al tevii de referinta.
Momentul minim admis pentru un del-
taplan de tip Rogallo standard (apa-
ratul VIVAT-DELTA) este de 40 kgfm.

Determinarea momentului de inco-
voiere M pentru o teava dintr-un ma-
terial caruia 1i cunoastem rezistenta
la rupere se face cu ajutorul relatiei
M = Tr. W, unde W = modulul de re-
zistentd la incovoiere. Acesta este
calculat pentru dimensiunile de tevi
din tabelul nr. 1. Exemplu: Dispunem
de teavd de otel cu Tr = 67 kgffmm?
cu dimensiunile de ¢ 30x1. Din ta-
bel la dimensiunea respectivda gasim
W = 639 mm?;, deci M = 67639 =
= 42 813 kgf . mm = 42,81 kgf. m.

Trebuie s& fim atenti la greutatea
unui metru liniar de teava. Greutatea
pe metrul patrat este la un aparat de
acest gen de aproximativ 1 kgf. In nici
un caz greutatea aparatului farg pilot
nu poate fi mai mica de 17 kg (prescrip-
tie F.A.L). Tabelul nr. 2 prezintd ma-
terialele folosite pe plan mondial in
constructia de deltaplane.

Trebuie apreciat ca aceste mate-
riale sint «de aviatie», o garantie in
plus in ceea ce privegte rezistenta de
rupere si precizia dimensionala.

In cazul trapezului, teava de refe-
rintad este de ¢ 25x2 din aliaj de alu-
miniu cu Tr = 28 kgf/mm2.

Teava trapezului nu trebuie sa fie
nici prea putin rezistentd, nici supra-
dimensionata, deoarece, in ultimul caz,
nu mai are capacitatea de a prelua
prin deformare o parte a socului pro-
vocat de o aterizare nereusité.

Turnul este, in general, realizat din
teava ¢ 20-25-1 din dural. Solicitarea
principala este flambajul. Prin urma-
re, nu este indicat sa& coborim sub
dimensiunile prescrise.

CABLURILE DE RIGIDIZARE

Denumite si hobane, acestea au
rolul de a rigidiza intreaga construc-

tie. Distingem doua tipuri de cabluri:
a) principale, aflate sub planul for-
mat de cele trei tevi radiale, si b)
secundare, aflate deasupra, care pre-
jau socul la aterizare. In timpul zbo-
rului sint solicitate numai cablurile
principale. Cablurile secundare lu-
creazd numai in timp ce aripa se afla
la sol, nepermitind tevilor s& se curbe-
ze sub propria lor greutate si in ca-
zul unui impact al deltaplanului cu
solul.

Cablurile principale trebuie s& re-
ziste la 400 kgf tractiune in ansamblul
sertizat si s& aibd caracteristici de
suplete echivalente cu un cablu de
otel de 7x7 sau 7x19 de diametru
minim ¢ 2,4 mm (7Xx19=7 toroane a
cite 19 fire).

Cablurile secundare nu trebuie sa
fie mai subtiri decit un cablu de otel
cu diametrul de ¢ 1,5 mm. Se pot fo-
losi cabluri de otel, zincate, de otel
inoxidabile sau Tmbréacate in camasa
de plastic.

La capete, cablurile se asambleaza
cu piesele de legaturd prin sertizare
dup&d metoda «Talurite» folositd in
aviatie, metoda ce inlocuieste matisa-
rea cablurilor, procedeu ce necesitad
o calificare specialad din partea exe-
cutantului. Sarcina de calcul a an-
samblului sertizat este egald cu va-
loarea sarcinii nominale a cablului
utilizat. Ansamblul sertizat se com-
pune din: cablu, macaroand, coséd
(fig. 1).

Macaroanele (fig. 2) se executa la
strung din Al 99,9% la cotele cuprinse
in tabelul nr. 3, in functie de diame-
trul cablului.

Cosele (fig. 3), absolut obligatorii,
se executd din tablda TDA sau inox
conform cotelor din tabelul nr. 4, in
functie de diametrul cablului folosit.

Ansamblul sertizat se realizeaza in
felul urmator: se trece prin macaroana
cablul, In asa fel incit acesta sa for-
meze un ochi. Se introduce in bucla
formatd cosa, In interiorul careia se
afla piesa de legaturd (vezi fig. 4).

Cablul este tras pentru a stringe
cosa si a nu permite jocul intre cosa
si cablu. Capatul cablului nu trebuie
s& iasd din macaroand. In acest mo-
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ment, ansamblul este gata pentru ser-
tizare. Sertizarea propriu-zisa se face
prin asezarea macaroanei intre semi-
matritele dispozitivului de sertizare
“(fig. 5) in orificiul corespunzator ma-

~caroanei. Se apropie semimatritele pa-
ralel, prin stringerea simultana a celor
doua suruburi, pind vin in contact.
In aceasta pozitie, macaroana serti-
zatd are dimensiunea finala (Df) din
tabelul nr. 5.

Dupa scoaterea ansamblului serti-
zat din dispozitiv, se indepéarteaza =u
pila bavurile rezultate la presare.

Controlul sertizarii se face masu-
rind diametrul final (Df) si lungimea
finala (If). Se va verifica, de aseme-
nea, dacd nu a fost mutilat vreun fir
din cablu; in acest caz, cablul serti-
zat se rebuteazd. Este indicat ca la
primele sertizari cablurile s& fie in-
cercate pina la rupere pentru a ne
convinge c& sertizarea este facutad
corect.

Decarece operatia de sertizare nu
este efectuatd cu utilaje de aviatie
(presa «Talurite»), se recomanda ca
sertizarea sa fie asiguratd printr-o a
doua macaroana (vezi fig. 6). Aceasta,
in plus, acoperd si capatul cablului,
inlaturind posibilitatea agatarii voa-

;i

AEROMODEL PROPULSOR
TIP B2, CLASA F1iB

La proiectarea aeromodelului de
concurs tip B2, clasa F1 B s-a urmarit
ideea realiz&rii unui model relativ. sim-
plu utilizind metode de constructii
clasice, cu renuntarea la unele meca-
nisme complicate, care tocmai in tim-
pul concursului pot procura surprize.

Acest aeromodel a evoluat in cadrul
Campicnatului national de zbor liber
si la Campionatul mondial, unde a do-
vedit cd in conditii grele atmosferice,
vint puternic, poate s realizeze per-
formante ridicate. Dupa o urcare cu
motor, relativ scurtd (35 sec.), dar cu
vitezd mare, se obtine Tnilfimea sufi-
cienta pentru o planare lent& cu durata
peste trei minute.

FUZELAJUL. Partea | a fuzela-
jului, care trebuie sa reziste si la ru-
perea motorului de cauciuc, este con-
fectionat din 3 straturi de balsa, 0,8—
1 mm cu latimea de 80 mm. Aceste
placi dupa o umezire prealabilda sint
infasurate una peste alta pe un tub
PVC sau metal cu diametru corespun-
zator. Fixarea pe tub se face cu o
banda de tifon. Dup& uscarea comple-
ta a celor 3 straturi urmeaza lipirea lor.
Directia fibrelor celor 3 straturi difera:
cel din mijloc longitudinal, cele doua
exterioare oblice, dar inverse. Pentru
impiedicarea lipirii balsei de sablon,
aplicam un strat de hirtie fara porozi-
tate. Lipirea se face cu aracet. Dupa
uscarea tubului, acesta se taie la lun-

lurii Tn timpul montarii aparatului sau
vatdmarea pilotului.

in majoritatea planurilor de con-
structie a deltaplanelor, piesele de
capét (eclisele) sint executate din ta-
bla de grosime 2-2,5 mm, iar legarea
cablurilor se face direct de acestea,
evident prin intermediul coselor. Prac-
tica a demonstrat c& la solicitari mai
violente, cosele nu-si mai péastreazi
forma, se alungesc si chiar se rup,
formind muchii ascutite ce pot de-
teriora cablul. Evitarea acestui lucru
se face prin introducerea unui nit tu-
bular (fig. 1) in piesa de capat —
eclisa (vezi fig. 5). Acesta se executa
din teavd OL-00 cu diametrul ¢ 8 si
peretii de 1 mm cu ajutorul unor bu-
terole, ce au forma capului nitului
tubular.

Alegerea judicioasd a tevilor pen-
tru schelet si a cablurilor de rigidi-
zare, pentru constructia partii meta-
lice a deltaplanului, precum si opera-
tiunile de sertizare si protejare a ca-
blurilor de rezistentd au o mare in-
semnatate pentru securitatea zboru-
lui si durata de exploatare a delta-
planului.

Ing. RADU IONESCU

Un nou delta-club a luat
. fiinta la Brasov. Membrii clu-
bului au construit un aparat
clasa standard (cu care au
executat deja 650 de zboruri),
un deitapian clasa liberd, tip
«Seagull I1I», cu rezolvari ori-
ginale de constructie, si au
in faza de proiectare un apa-
rat de performanta tip «Fla-
mingo M» (finete — 1,7; vite-
za de coborire — 1,4 my/s).
Proiectantii, constructorii
si pilotii Delta-clubului 1.C.A.
«Aripilen-Brasov se prega-
tesc sa participe la primele
concursuri nationale si inter-
nationale cu un superdelta-
plan ce are urmatoarele ca-
racteristici: finete — 1:11; vi-
teza de coborire — 0,86 m/s;
viteza de zbor — 15-85 kmy/h. in
imagine, la start, presedinte-
le Delta-clubului L.C.A. «Ari-
pile», inginerul Radu lones-
cu, initiatorul acestei tinere
grupari aviatice sportive.

gimea necesard, iar In interior l&cuim
bine cu emailitd subtire, ca balsa sa
nu absoarbé uleiul utilizat la ungerea
cauciucului. Exteriorul tubului fuze-
lajului, dupa slefuire, se Impinzeste
cu hirtie japoneza. In capatul din fata
al tubului lipim panoul care serveste
la fixarea botului, iar la capéatul opus,
in interior, lipim dou& intaritoare din
placaj pentru fixarea mai solida a
cirligului din spate, al motorului de
cauciuc. .

Partea a ll-a a fuzelajului este din-
tr-un singur strat de balsa cu fibre
fongitudinale. Este necesar sa facem
din orice lemn un sablon perfect conic
pe care indoim foaia de balsa. Tubul
se lipeste cu ago.

Montarea celor doua parti ale fuze-
lajului se face cu ajutorul unui inel de
balsa, care se lipeste pe partea conica.
In acest punct ramine demontabil fu-
zelajul. Fixarea celor doua piese ale
fuzelajului se mai asigurd si prin le-
gare in dou& puncte cu fir de cauciuc.

DERIVA se confectioneazi din foa-
ie de balsa2 mm, cu sectiunea ca oglin-
da, si se lipeste pe capatul fuzelajului.

AMPENAJUL ORIZONTAL. Ner-
vurile le executam din foaie usoara de
balsa de 08 mm cu un sablon din
placaj. Dup&d montarea lor se mode-
leazéd bordurile de atac si de scurgere
la forma exacta a profilului. Fixarea
ampenajului pe fuzelaj, cit si executa-
rea sistemului de determalizare se
fac dupé schitele detaliate din desen.

ARIPA este demontabila la mijloc.

DELTAPLANISMUL, UN NOU
SPORT AVIATIC

Deltaplanul isi desfasoara echilibrul
in jurul a trei axe de stabilitate (fig. B),
astfel: axa de ruliu (x), in jurul c&-
reia are loc miscarea laterald de in-
clinare stinga-dreapta; axa de tan-
gaj (y), in jurul ei avind loc miscarea
de stabilitate in profunzime sus-jos,
si axa verticald (z), cu efect de de-
riva, ajutind la luarea virajului, fara in-
clinarea aparatului.

Toate aceste axe se intersecteaza
n zona centrului de greutate (G) al
aparatului, permitind ca, prin depla-
sarea pilotului, deltaplanul s& poata
fi condus, desi nu are suprafete mo-
bile de comanda.

Centrul de presiune (P) este punc-
tul de aplicatie al rezultantei tuturor
fortelor portante care apar pe supra-
fata aripii in miscare prin aer si lo-
calizarea ideald este deasupra (h) si
putin in spatele centrului de greutate.
In functie de unghiul de atac< (fig. A),
pozitia sa variaza, deplasindu-se in
fatd, cind o creste pind la 48 grade,
dupé care urmeaza decrosarea (ru-
perea fileurilor de aer de pe aripa)
sau se deplaseaza spre spate, cindv
scade pina la 6 grade, dete}pminind céa-

derea spre verticald a aparatului, por-
tanta devenind nula, iar zborul peri-
culos.

Pentru indeplinirea conditiilor de
echilibru, de exemplu, la un delta-
plan nou construit, cum este VIVAT
DELTA (vezi Tehnium nr. 1 si 2f
1978) trebuie sa centrdm constructia
astfel incit centrul de greutate s& ca-
pete o pozitie optima (G, sau G,)
prin reglajul cablurilor si trapezului,
iar In situatia cd centrajul nu este
suficient, se ataseaza peste inima del-
taplanului suportul chingii din fig. C.

Reglajul pozitiei trapezului se in-
cepe de la cota 80 mm fatd de axa
verticald (z), apoi pe masura ce este
necesar se poate ajunge pina la cota
200 mm.

Cu centrul de greutate plasat corect,
prin tatonari, deplasarea G. Pilot
(fig. B) pentru viraj pe stinga, in
coborire, apare in balans a+b.

Fiecare pilot — cu greutate proprie
specificd — are un punct de acrosare
a chingii de aparat mai in fata sau mai
in spate, astfel incit centrul de greu-
tate odatd stabilit, s& nu mai sufere
nici o modificare.

GEORGE GRAIOVEANU,
maestru al sportului

A =6%48° ’ \ /
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Cu exceptia celor doua longeroane de
2x2 mm, din lemn de brad, restul
baghetelor este din balsa. Montarea
incepe dupa pregatirea tuturor nervu-
rilor si baghetelor. Este recomandabil
s& se monteze in aceasta faza de lucru
toate piesele pe o planseta perfect
dreapta. In mijlocul aripii se asaza
citeva nervuri taiate din placaj cu taie-
turile necesare pentru trecerea celor
doud lamele din dural.

Cind sint uscate cele dou# jumatati
ale aripii, se incepe slefuirea (mode-
larea) bordului deatac si de scurgere,
conform formei exacte a profilului.
Dupa aceasta faza urmeaza ridicarea
urechilor (diedrul) si fixarea cirlige-
lor la mijlocul aripii.

PARASOLUL se confectioneaza
din mai multe straturi de balsa si din
placaj, conform desenului. Prin el trec
cele dou lamele, care fixeaza aripa.
Parasolul cind e gata nu se fixeaza pe
fuzelaj definitiv cu clei decit dupa
centrarea modelului. Provizoriu se poa-
te fixa cu banda de lipit.

ELICEA. Palele ei se confectionea-
za din foaie de balsa 4 mm, suprafata
ca oglinda, iar dupa profilare se tor-
sioneaza incalzita la lampa de spirt.

MOTORUL DE CAUCIUC secom-
pune din 15 fire de cauciuc Pirelli de
1x6 mm si greu de 39 g. Inainte de
folosire se unge cu ulei de ricin sau
cu glicerina. Pentru introducerea mo-
torului in fuzelaj folosim o furca din
dural, fixata pe virful unei baghete.
Motoarele de cauciuc se pastreaza
la rece, intuneric si uscat. Pe un ase-
menea motor bine rodat se pot trage
maximum 400—430 de ture.

IMPINZIRE $I LACUIRE. Pentru
impinzirea aripii si stabilizatorului se
foloseste hirtie japoneza. Culorile in-
chise — negru, rosu — pe suprafata
aripii nu sint avantajoase, céci absorb
caldura si suprafata se torsioneaza
usor. Lacuirea se face In mai multe
straturi de emailita subtire. In lipsa de
emailitd se poate folosi ago diluat.
In timpul lacuirii verificam greutatea
pieselor, iar daca limita minima de
greutate (190 g) mai permite, mai
aplicam 1—2 straturi de lac pe fuzelaj
si elice.

Prof. OTTO HINTS,
maestru emerit al sportului

Executarea pieselor elicei este redaté
detaliat pe desen. Fixarea palelor pe
axul elicei In pozitia necesara se face
cu ajutorul unui triunghi de control.
Astfel se poate verifica pasul elicei
la ambele pale si la aceleasi puncte de

reper, pale care trebuie si fie perfect
identice. .

{Desenele constructive ale asro-
modelilul propulsor TP B2 clasa
F1B au apdrut in nr 1201877 & revistel
TEHMILN,
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Dupa cum se stie, in anii din urma, in tara noastra
a luat nastere o largad retea de statii service dotate
cu testere electronice. Una dintre operatiile cele
mal importante efectuate cu ajutorul acestor apa-
rate o constituie controlul sistemului de aprindere.
Testerul oferd o modalitate foarte comoda si pre-
ciséd pentru a detecta atit defectele organelor com-
ponente ale aprinderii, cit si incorectitudiniie de
reglaj. Nu este nevoie de o pregatire specialg ci
doar de citeva indicatii si diagrame ilustrative, pen-
tru ca fiecare amator s& poatd «citi» el insusi pe
ecranul testerului anomaliile functionale ale moto-
rului de pe vehiculul testat. Pentru aceasta el tre-
buie sa stie, in primul rind, ca o parte din testarea
aprinderii cu ajutorul testerelor electronice se ba-
zeazd pe reprezentarea pe ecranul unui osciloscop
a variatiei tensiunii din circuitul primar. O diagramé
a unui sistem corect reglat si cu organele in bun&
stare aratd ca in fig. 1. Punctul 1 reprezintd mo-
mentul deschiderii contactelor ruptorului (platine-
lor) si marcheazé cresterea bruscé a tensiunii pri-
mare, urmatd de un puternic regim oscilatoriu al
acesteia in zona 2. Frecventa si gradul de amorti-
zare a acestor oscilatii depmd de starea bobinei
de inductie si a condensatorului. In aceasta pe-
rioada se produce si scinteia electrica intre elec-
trozii bujiei, descarcarea durind pinad in punctul 3,
cind intervine o bruscad micsorare a tensiunii pri-
mare. Oscilatiile sale din zona 4 depind, ca si mai
inainte, de starea condensatorului si a infasuréarii
primare a bobinei de inductie. In continuare, pina
la inchiderea contactelor ruptorului in punctul 5,
semnalul de pe ecran se orizontalizeazd, plasin-
du-se la un nivel care constituie masura tensiunii
livrate de bateria de acumulatoare a masinii UB'

Procesul se continud dupa punctul 5 cu o linie de
tensiune zero, terminatd in punctul 6 cu o noud
deschidere a contactelor ruptorului pentru o noua
aprindere la cilindrul urmator, proces care iese din
ecran. Intre 5-6 se Inscrie perioada de timp in care
contactele ruptorului sint inchise si dacd scara
orizontald este gradatd in unghiuri, in acest fel se
poate citi chiar unghiul de inchidere al camei.

Asadar, astfel aratda imaginea tensiunii primare a
unui sistem de aprindere in stare tehnicd buna.
Cum se transforma aceastd imagine in cazul unor
defectiuni?

A. Starea si reglajul contactelor ruptorului.
Mai intii se stie c& arderea sau oxidarea acestora
provoaca cresterea rezistentei din circuitul primar
si deci reducerea tensiunii primare la deschiderea
contactelor (punctul 1, fig. 2). Pe de altd parte,
energia disipata prin scinteie la bujie se reduce,
proces tradus prin scurtarea perioadei de intretinere
a arcului (zona 1-2, fig. 2), cu alte cuvinte, caderea
brusca a tensiunii (punctul 2) se produce mai re-
pede. Un foarte bun indiciu al contactelor imper-
fecte sau aderérii lor necorespunzétoare (datorita
pozitiei relative incorecte) il ofera observarea for-
mei curbei tensiunii primare in momentele de in-
chidere 3 si deschidere 4 ale contactelor (fig. 2).
Scinteile ce se produc intre contacte in aceste ca-
zuri perturbd forma normalda a semnalului primar,
conferindu-i modificari ca cele prezentate la scara
mare in fig. 2. In sfirsit, jocul corect intre contacte
se poate aprecia dupa durata inchiderii acestora.
In cazul unei came cu o geometrie corecta, durata
inchiderii contactelor corespunde unui joc bine
stabilit al acestora. Astfel, de pilda, la «Dacia»-1300
si «Dacia»-1100, jocul de 0,4-0,5 mm intre contacte
trebuie s& corespund& unui unghi de inchidere de
54-60°. O valoare mai mare a acestui unghi, de-
terminatda pe ecranul osciloscopului, este semnul
unui joc intre contacte mai mic si invers.

Pentru a ne convinge de corectitudinea geome-
triei camei ruptorului pe ecranul osciloscopului se
suprapun toate imaginile de tensiune primara din-
tr-un ciclu (numarul de imagini este egal cu cel al
cilindrilor motorului). Pe suprapunerea de imagini
astfel obtinutd se va observa o neconcordanta a
momentelor de inchidere a contactelor (fig. 3).
Zona de imprastiere nu trebuie s& se extinda pe
mai mult de 3° In caz contrar inseamna ca geome-
tria camei este necorespunzatoare, fie datoritd unei
fabricatii neglijente, fie datoritd uzurii. Cama trebuie
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inlocuita, deoarece; pe de o parte, momentele aprin-
derii la diferiti cilindri diferd intre ele, iar pe de alta
parte, se modifica parametrii electrici ai producerii
scinteii de la un cilindru la altul.

B. Defectiunile condensatorului cu care mo-
torul poate totusi functiona sint deteriorarea izola-
tiei si a firului de conectare in circuit. Prima dintre
acestea este echivalentd cu aditionarea in paralel
cu condensatorul a unei rezistente al carei efect
este o puternicd amortizare a oscilatiilor tensiunii
primare din zonele 2 si 4 (fig. 1), imaginea acesteia
capatind aspectul prezentat in fig. 4. Cel de-al doi-
lea caz corespunde introducerii in serie cu con-
densatorul a unei rezistente suplimentare al carei
efect constd in amortizarea puternica doar a osci-
latiilor produse in timpul descéarcarii prin scinteie,
curba tensiunii primare avind forma din fig. 5. Testa-
rea celorlalte organe ale aprinderiii bobina de in-
ductie, fisele, bujiile si distribuitorul se face folo-
sind reprezentarea osciloscopicd a variatiel ten-
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~Ing. ‘M. STRATULAT
siunii din circuitul secunidar al lnstalahe« de aprin-
dere. Pentru o instalatie de aprindere in stare buna
si cu reglaje corecte, variatia tensiunii' secundare
se prezintd ca in fig. 6. In aceasta diagrama, des
derea contactelor mijloceste cresterea bruscé a te
siunii secundare 1, urmatd de producerea ¢
electrice, perioada 1-2; zona 3 reprezinta pr
oscilatorii ce se produc dupd incetarea proc
scintell, contactele raminind T continuare d
se. In punctul 4 contactele ruptorului se inchi
fapt care produce o bruscé scadere a tensiun
cundare, care isi schimba si semnul. Dupd
de oscilatii amortizate, tensiunea secundara e sta
bilizeazd la nivelul zero, raminind constantd
la 0 noua deschidere a contactelor, punctul 5. Cum
se modifica aceastd imagine in cazul existentei unor
defectiuni ale bobinei fiselor sau distribuitoru\Ui,
iatd o intrebare la care vom raspunde in numarul
viitor al revistei.

INGHIDERE

|UNGHIUL DE INCHIDERE
A CONTAGTELOR
DESCHIDERE

a é

STARETENNICA ARDERE _  ARDERE
BUNA NEINSEMNATA PRONUNTATA

APRINDERE ELECTRONIGA

Majoritatea schemelor de aprindere electronica
cu convertoare de tensiune in regim permanent
sint neeconomice, supuse deteriorarilor, neavind o
fiabilitate cerutd scopului propus.

In schema din fig. 1 se foloseste un convertor
realizat cu un singur tranzistor ( T) comandat de
ruptor prin intermediul tranzistorului T,. Se observa
ca acest convertor nu functioneaza decit cind con-
tactul ruptorului este facut. Consumul convertoru-
lui este neglijabil, curentul absorbit fiind de 100 mA
pentru R, = 560 (3 si 80 mA pentru R, = 1,5 kQ, iar
al intregii scheme de 250 mA cu ruptorul facut si
nul — cu ruptorul desfacut.

Schema mai prezintd avantajul ca prin modifica-
rea rezistentei R, se poate regla tensiunea de iesire
a convertorului in functie de caracteristicile tiristo-
rutui.

Prin faptul ca pe timpul deschiderii tiristorului
convertorul nu lucreazd se poate folosi un tiristor
cu un curent minim de 3 A,

Transformatorul (Tr) a devenit si el mai mic, fiind
montat pe o feritd E 30 cu AL = 1600, datele con-
structive fiind cele din fig. 4.

Pentru comanda tiristoruiui am folosit un montaj
simply; dioda Dg si condensatorul C; se aleg ca
valoare in functie de tensiunea de comanda a ti-
ristorului.

Montajul se poate miniaturiza, putindu-se incaseta
in cutii metalice sau electroizolante (plexi), tranzis-
torul T; montindu-se pe cutie (fara radiator). Cu
putind indeminare, modificind circuitul imprimat
(fig. 3), montajul se poate introduce in carcasa unei
bobine de inductie defecte, iar pe placa cu circuit
imprimat se va prevedea un loc pentru montarea
tranzistorului T,.

Pentru montarea pe masind se foloseste un co-
nector cu 1 contacte. Prin résucirea conectorului

Ing. MANEA SIMION

se trece aprinderea in varianta clasicd, modul
legare al terminalelor fiind dat in fig. 1 prin cifre
?n(‘iercuite, jar in fig. 2 se prezintd amplasarea pie-
selor.

Pentru reglarea si punerea in functiune a mon-
tajului se procedeaza astfel:

Cu un voltmetru (Ri=20 kQ}/V) conectat la iesi-
rea puntii redresoare (D) se alimenteaza montajui
de la o sursa de tensiune reg!ablla, tensiunea ma
mé- fiind de 6 V. Daca prin Inchiderea ruptorulul
(se simuleazd) nu apare tensiune la iesirea redre-
sorului (convertorul nu oscileazd), se inverseazd
intre ele terminalele infasurarii din baza tranzisto-
rului Ty, apoi se mareste tensiunea de iesire (in
functie de tiristor) prin modificarea valorii rezisten-
tei R, dupd indicatiile din fig. 1 (orientative).

Schema din flg 1 poate functiona si cu BD 139 (T,),
BC 177 (T,) prin modificarea polarizarii tranZIstoa—
relor (Ry, R,).

Pentru amatori, in fig. 5 si 6 sint prezentate a]te
scheme de convertoare cu un consum scazut, care
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CONDUGEREA PREVENTIVA,

“REZERVELE™

In domeniul conducerii preventive, s-ar parea, la
prima vedere, c& problema rezervelor intereseazd
numai pe automobilisti.

Notiunea la care ne referim are multe aspecte si
valente. Este vorba, printre altele, de rezervele auto-
vehiculului care 1l pilotam — principala fiind rezerva
de putere, apoi de cele ale omului de la volan, in-
deosebi capacitatea de a prevedea, la fel ca un
jucator de sah, ce se va intimpla la miscarea urma-
toare. In limbajul circulatiei, acest lucru ar insemna
previziunea secventei ori secventelor urmétoare in
cazul unor depdsiri, schimbéri de directie etc.

Intr-un cuvint, in conducerea preventivd problema
amintita are in vedere pilotarea masinii de asa ma-
nierd incit intotdeauna s& mai dispui de resurse si sé
nu-ti «consumi» toate rezervele.

Se desprinde, astfel, limpede ca problema rezerve-
lor drept element de baza al conducerii preventive
intereseaza in egald masura si pe pilotii autovehicu-
lelor cu douéd roti.

Un bun motociclist sau conducator de motoreta
nu pleacd la drum niciodats f&ra a fi sigur cé auto-
vehiculul respectiv este in perfectd stare. O motoci-
cletd bine pusa la punct, cu frine eficace, cu lumini
bine reglate, cu pneuri fard uzuri pronuntate, repre-
zintd nu numai indeplinirea unei obligatii legale, dar
si un ajutor important, respectiv o rezerva insemnata
pentru pilot,mai ales in momentele dificile ale traficu-
lui, Dar mai important este ca pilotul sa dispuna de
rezerve de putere, de demaraj al motorului, ‘atunci
cind Tmprejurdrile concrete ale circulatiei impun
iesirea dintr-o situatie periculoasa tocmai cu ajuto-
rul unui spor de viteza.

Evitarea plecéril in cursé in stare de oboseala pro-
nuntatd, sub influenta unor medicamente contra-
indicate pentru conducerea auto, ori, si mai grav,

sub influenta alcoolului, reprezints tot atitea rezerve
ale conducerii preventive.

Deosebit de importanta si actualad este rezerva de
timp.

A lasa o marja suficientd de timp pentru surpri-
zele nu tocmai placute pe care ni le oferd tot mai
frecvent traficul actual constituie un element deose-
bit de insemnat la capitolul rezervelor.

Desi pilotul pe doua roti se descurcd mai usor in
situatia unor blocari, putindu-se strecura mai lesne
printre masini, tramvaie, autobuze etc., totusi si el
este nevoit s& piarda, uneori, citeva minute pentru
a géasi o solutie de iesire din impas.

Polul opus plecérii de acasd cu rezerve de timp,
necesare nu numai pentru a te strecura printre auto-
vehiculele grele blocate, dar si pentru a remedia o
pana, il reprezinta plecarea spre locul de muncé ori
de fnvatatura cu intirziere, «pe muchie de cutit». in
contradictie totald cu modul de conducere preven-
tivd, o asemenea defectuoasd planificare a timpului
de parcurgere a distantei caséd-loc de munca sau
casé-scoald reprezintd un pericol real si direct
pentru siguranta circulatiei in general, pentru viata
si_integritatea pilotului in special.

In asemenea cazuri, el va conduce inhibat, crispat,
sub presiunea timpului scurt de care dispune pen-
tru parcurgerea distantei respective. Plecarea de
acasd cu intirziere, conducerea cu viteze mari, in
neconcordantd cu conditiile concrete de circulatie,
cu starea timpului, a arterelor rutiere, cu gradul de
aglomerare a drumurilor si strazilor, reprezinta
cauza unui numér insemnat de accidente de circula-
tie, cu consecinte dintre cele mai grave, comise nu
numai de soferii de autoturisme si camioane, dar
si- de pilotii autovehiculelor cu doua roti.

latd deci o altd rezerva a stilului de conducere
preventivd de care trebuie s tind seama cei care
posedd un permis de conducere cu scoarte roz,
indiferent de categorie, de numarul de kilometri
parcursi, de virstd, de puterea motoarelor vehi-
culelor ce le piloteazd etc.

Bineinteles ca pentru novici, rezervele trebuie sa
fie intotdeauna mai mari la capitolul care 1l priveste
pe pilot, fie el pe patru sau pe doua roti.

Cofonel V. BEDA

(URMARE DIN PAG. 7)

al amplificatorului s& nu depaseasca
40-45 mA,; in cazul cind acest curent
este mai mare, se va micsora semna-
lul etajului excitator atit de mult pina
cind curentul sau anodic ajunge zero.

Tensiunea de lucru nu este pericu-

loasa pentru tubul P1 504, chiar daca
se lucreazid cu viteze mici de ma-
nipulare sau in modulatie de ampli-
tudine.

Se va cupla Intreaga tensiune numai
dupa ce s-a realizat un acord cores-
punzitor cu tensiunea redusa.

pot folosi tranzistoare pnp sau npn, evident tinind
cont de polarizare. .
Toate schemele prezentate functioneazd la ten-
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siuni intre 1,5 si 24 V, fara alte modificari in afara  montajul incapind intr-o lanternd de buzunar (din

de reglarea polarizarilor (R,), frecvenia de lucru

i

fiind in jur de 20 kHz.

plastic), lampa de blitz montindu-se in locasul becu-
lui.

In realizarea convertoarelor, o mare atentie tre-
buie acordata realizarii transformatorului, care tre-
buie sa fie bine izolat (intre infasurari). Numarul
de spire din infasurarea de colector poate fi intre
18 si 25, folosindu-se conductoare cu ¢ = 0,8-0,5 mm,
Infasurarea din baza tranzistorului trebuie sa aiba
riguros 5 spire, diametrul conductorului putind
ajunge pina la 0,35 mm.

Pentru invertoare ce trebuie s& dea puteri mai
mari se pot folosi ferite E 42.

Convertorul prezentat in fig. 5 poate fi folosit cu
succes (cu transformator pe E 30) la un stroboscop,




GRESTEREA

PORUMBEILOR
DE GARNE

Carnea produsa de porumbei este
de calitate superioard, mai ales ca
atunci cind se face cresterea lor in
acest scop se sacrificd puii in virstd
de 3—4 saptamini, inainte de a fi
facut primul zbor, cind au carnea deo-
sebit de find si un randament de

taiere ridicat (86 la suta).
Carnea de porumbel nu constituie
numat o carne dietetica, recomandata

Gonf. dr. M. BALASESCU,
Ing. A. BAUMGARTEN

convalescentilor sau, in general, in
cazuri de regim alimentar deosebit, ci
si o productie economicd demnd de
luat in considerare, cu nivel inalt
proteic, cantitate scézuta de grésime,
o digestibilitate ridicata

Mult mai elocvent este urmatorul
tabel comparativ al valorii nutritive a
diferitelor tipuri de carne.

kcal/100 g % ‘ %
Porc gras 400 15,0 37,0 ! 0,2
Porc slab 150 20,0 7,0 0,4
Wita grasa 290 18,0 23,0 0,3
Vita slaba 120 20,0 4,0 0,2
Vitel 110 19,5 45 0,3
Crap 100 16,0 4,0 0,1
Gisca, rata grasa 390 16,0 35,0 0,2
Gaina 128 20,0 5,0 0,4
Pui de géina 110 22,5 3,0 0,5
Porumbel 100 22,1 1,0 0,5
tepure de casa 162 22,5 8,0 0,4

Porumbeii de carne se caracteri-

zeazé in general prin zbor greoi, prin
greutate corporald mare, care pot ajun-
ge la 1—13 kg, intensitate mare a

PORUMBELUL ROMAN este
o rasa veche, descrisa pentru prima
oara de Plinius, fiind originara din
Italia si ameliorata in sudul Frantei.
Pasarile ajung la o greutate corpo-

INTRETINEREA PORUMBEILOR

Procurarea materialului de repro-
ductie pentru organizarea unei cresca-
torii se poate face prin achizitionarea
de porumbei adulti sau de pui care nu
si-au inceput inca zborul

Pentru a evita bataile intre porumbei,
nu trebuie sa existe in porumbarie
paséari neimperecheate, céci acestea,
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cresterii si consum specific redus.
lata citeva rase din grupa porumbei-
lor de carne:

rald de aproximativ 1 kg. Lungimea
totald, de la cioc si pina la virful
cozii, este de 50—5 cm, iar distan-
ta dintre virful aripilor desfacute
depaseste 100—110 cm. Ochii sint
mari si albi, inconjurati de un inel
rosu lat de 2—3 mm. Trunchiul
este foarte dezvoltat, purtat ori-
zontal, cu spinarea lungé si larga
si pieptul rotunjit. Aripile sint pur-
tate deasupra cozii, care este foar-
te lungd si destul de latd Exista
mai multe varietati de culoare:
alba, neagra, vinata galbena etc.
Puii la virsta de 24—30 de zile,
adica inainte de a pérasi cuibul, au
greutatea de 500—86C0 g, producind
o carne deosebit de gustoasa.
Porumbeii romani produc in medie
4—6 serii de oua, ins& clocesc si
cresc foarte bine puii. Au un tempe-
rament linistit.
In tara noastrd porumbelul ro-
man nu este prea raspindit.

fie ca sint masculi, fie c& sint femele,
vor céuta s& ia perechea altora, ceea
ce determind batad in cuiburi, oua
sparte si pui morti.

Amenajarea porumbariei se face, in
functie de posibilitati, la nivelul solului,
cu fereastra de zbor nu mai sus de
1,5—2 m.

Spatiul destinat porumbeilor se im-
parte prin pereti de scindurad sau plasa

Practica cresterii porumbeilor a luat un deosebit avint in zilele noastre. Tn toate tarile lumii au inceput s& fie realizate noi rase, fie de
porumbei de zbor, fie de porumbei decorativi, fie de porumbei de carne.

Pentru a veni in ajutorul crescatorilor de porumbei si pentru a raspunde dorintei amatorilor interesati de realizarea unei porumbarii,
publicam in acest numar un articol care prezintd prmcupalele probleme ale cresterii porumbellor de carne, precum s: notiuni legate de intre-
tinerea, hranirea si inmultirea porumbeilor.

de sirma in incaperi de 4x3—4 m.
Pentru o porumbérie sint necesare
minimum trei asemenea incaperi (doua
spre a se putea face separarea sexe-
lor si unul pentru tineret) si o incapere
mai mica, situata la o oarecare distan-

ta, pentru izolarea pasarilor bolnave.

Adaposturile speciale pentru po-
rumbei sint reprezentate principial prin
porumbarii voliera.

Acestea se construiesc din scinduri
sau zidéarie, cu fatada principald orien-
tata spre sud-vest si pe cit se poate
mai feritd de vintul dominant. Peretele
din fatadd se construieste din plasa
de sirma, cu ochiuri marunte (2 cm)

PORUMBELUL STRASSER
a fost format pe la sfirsitul secolu-
lui trecut in Cehoslovacia, de unde
s-a raspindit in toatd lumea si
crescut si la nol in tarda pe scara
destul de mare.

Este o rasa precoce, cu greutatea

si in el se prevad usa de intrare (tot din
plasa de sirmé) si fereastra de zbor. In
timpul iernii, usa de plaséd din sirma
se inlocuieste cu o usd din scindurg,
iar peretele de plasad se acoperd la
exterior cu panouri din ochiuri de
geam. Acoperisul de preferat se face
cu invelitori din carton asfaltat, iar pe
pardoseala nu se pune asternut.

Alaturi de adaposturile inchise, pre-
vazute cu voliere, in ultimul timp se
adopta tot mai mult sistemul de intre-
tinere in custi. In aceste custi, confec-
tionate din plasa de sirma, cunburll
trebuie fixate incepind de la % cm
inaltime fatd de nivelul pardoselil.

Porumbdria trebuie sa fie dotatd cu
urmatorul mobilier si utilaj.

Fereastra de zbor trebuie confec-
tionatd ca in anumite situatii sa per-
mita intrarea porumbeilor, dar sa nu
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PORUMBELUL LUCS, denu-
mit si Lucs polonez, a fost format in
| Polonia pe la sfirsitul secolului
o trecut.

Aceastd rasd se caracterizeazd
printr-0 greutate corporalda medie
de 700 g si o productie de 6—38 serii

T A

permitd ca cei dmauntru sé& xasa

In fata ferestrei, la nivelul pragului,
se asaza platformele de zbor, una la
exterior, latd de 40—50 cm, si alta la
interior, latd de 20 cm.

Boxele de clocit'se amenajeaza
una pentru fiecare pereche, in 3—4 eta-
je suprapuse pe peretu laterali. Boxa
este impartita in doud incaperi, fiecare
pentru unul din cele doud culbun,
necesare pentru clocit st pentru puu in
crestere din seria anterioard, care inca
mai sint hraniti de parinti. Cuiburile se
confectioneaza fie din cuti mici
(20x20x7 cm) din scindura de t cm
grosime, fie din ipsos sau argild,

corporala de 700—900 g, are capul
relativ mare, cu ochi portocalii,
inconjurati de un inel rosu des-
chis sau gri, ciocul este puternic si
lung, trunchiul, cu pieptul larg si
plin, este larg intre umeri si cu
spinarea scurtd, aripile sint relativ
scurte si purtate deasupra cozii,
care este latd si de lungime potri-
vita. Culorile mai raspindite sint:
pe fond alb apar colorate capul,
aripile, spinarea si coada in rosu,
galben, negru si argintiu; varieta-
tea vinata, cu sau fard dungi negre
pe aripi este, de asemenea, destul
de raspindita la noi in tara.

In cresterea puilor trebuie sa se
tind seama cé& datorita caracteru-
lui lor combatant mai dezvoltat, in
adaposturile suprapopulate se pot
inregistra raniri.

de forma rotunda, cu diametrul de
15 c¢m, si inaltimea de 7 cm. Boxa
poate avea in totalitate dimensiunile
de 70 x50 X 50 cm, cu o usitd nu mai
mare de 15 cm latime si 20 cm inaltime.
O asemenea boxa poate servi si pen-
tru imperechere, in acelasi timp asi-
gurind si linistea clocitului. ;
Betele de odihna (lungime 12 cm)
trebuie s& fie in numar suficient- si
destul de departate intre ele (35 cm),
pentru a nu permite porumbeilor sa se
bata. Sub ele este recomandabil sa
existe o scindurd inclinatd. Se mon-
teazd pe mai multe niveluri, distanta
dintre niveluri fiind de 50 cm.
Hranitoarele, adaposturile, vasele
pentru baie au, de obicei, forme cilin-
drice.
HRANIREA PORUMBEILOR
Hrénirea porumbeilor se face in cea

e

de oud cu fecunditate ridicata;
porumbelul Lucs se situeaza prin-
tre cele mai apreciate rase pentru
productia de carne. Sint porumbei.
rustici care se preteaza deosebit
de bine la cresterea in mediu rural

Ochii sint portocalii, inconjurati
de o geana gri, ciocul fiind de cu-
loare deschis& Trunchiul are piep-
tul foarte larg si plin, iar spinarea
este scurtd si larga Aripile si
coada sint scurte si late. Varieta-
tea de culoare cea mai raspinditd
este cea albastrd (vinatd) cu oglin-
d& pe aripi (ciocanit). Alte varietati
cunoscute sint: albastré si neagrd
cu dungi albe si aripi sau ciocaniti
pe negru, rosie si galbené.

In prezent in tara noastrd acesti
porumbei sint putin raspinditi.




mai mare parte cu graunte intregi,
folosindu-se mai ales grauntele de
cereale si leguminoase si in proportii
mai mici diferite seminte. Porumbeii
grei, de carne, pot consuma zilnic
80—90 g furaje. O pereche de porum-
bei de carne consuma pind la virsta de
reproductie (7 luni) aproximativ 9,5 kg
furaje. Pentru asigurarea unui raport
nutritiv corespunzator, amestecul de
graunte se compune din 40 la sutd
graunte de cereale, 50 la sutad graunte
de leguminoase si 10 la suta diverse
seminte. Dintre leguminoase, mai va-
loroasé pentru porumbei este maza-
richea, putindu-se folosi cu succes si
lintea si mazarea. Dintre celelalte se-
minte sint apreciate, de asemenea,
rapita (cultivatd sau salbatica), cinepa,
inul etc.

Dupé terminarea napirlirii (octom-
brie-noiembrie) si pind in preajma
imperecherii, hrana poate fi mai saraca
in proteine, asa incit porumbeii pot fi
hraniti, de exemplu, cu 80 la suta
porumb, 14 la sutd orz si 6 la suta
mazéariche. In perioadele de ouat si
crestere a puilor, porumbeii pot primi
zilnic in hrand 28 la suta griu si zoana
de griu, 18 la sutad porumb, 48 la suta
graunte de leguminoase si 6 la suta
rapitd sau cinepa.

in timpul cresterii puilor se adminis-
treazd de 2—3 ori pe saptamina la
cite un tain o pasta de piine cu apa
saratd, amestecatd cu faind de carne
sau singe. Un alt amestec recomandat
consta din cartofi, morcovi, sfecla,
salatd si faind de malai; amestecul
trebuie s& aib& o consistenta sfarimi-
cioasg, altfel se pot ivi enterite.

PORUMBEN GAINA consti-
tuie o grupa de rase si se carac-
terizeaza printr-o conformatie cor-
porala aseméanatoare intrucitva cu
cea a unei gaini.

A. PORUMBEIll MALTEZI au
o greutate corporald medie de
900—1 000 g, producind 5—7 serii
de oud. Sint p&sér cu zbor greoi,

Porumbeii trebuie s& aiba la dispo-
zitie pamint argilos proaspat sépat,
carbonat de calciu, oxid de siliciu.
Sarea de bucatédrie se administreaza
sub forma de bulgéri in vase separate.
Unii crescatori prepara bulgar sinte-
tici din 3 kg var stins, 1/2 kg sare de
bucétarie, 1/2 kg cérbune lemn pisat,
3 kg nisip grosier, 3 kg lut; se adauga
putind apéd si se lasd s& se usuce la
soare, sub forma de bulgari.

In hrana porumbeilor trebuie s&
intre si nutreturi verzi: salatd verde,
frunze de spanac, de varza etc.

Hrana porumbeilor se administrea-
z& in trei tainuri, la ore cit mai regulate,
in tot timpul hranirii repetindu-se un
anumit semnal de chemare pe care
porumbeii 1l invata curind si fa care vor
veni intotdeauna. Dacé hrana se admi-
nistreaza la ore neregulate, pasarile
devin nerabdatoare, se ridicd de pe
oud, nu hranesc corespunzéator puii etc.

Pentru producerea unui kilogram de
porumbel greutate vie, puii consumé
o cantitate de 1,8—3 kg furaje boabe.

INMULTIREA PORUMBEILOR

In cazul obtinerii puilor ce se valo-
rificd pentru productia de carne, im-
perecherea se poate face fincepind
chiar de la virsta de 6—7 luni. Pentru
pregétirea sezonului de reproductie,

CIOCIRLII DE
KOBURG, formati in Germania
incd pe la Inceputul secolului tre-
cut, se caracterizeaza printr-o greu-
tate corporald de cca 800 g, fiind
una din cele mai productive rase
de carne.

Pe linga varietatea principala de
culoarea ciocirliei, mai existd o
varietate argintie cu sau fara dungi
pe aripi.

PORUMBEH

incepind din primele zile ale lunii
ianuarie, se face separarea sexelor
in compartimente diferite ale voliere-
lor. Recunoasterea sexelor se face cu
destul de multa dificultate, in general
masculul se recunoaste prin aceea
ca este mai voinic, are o alurd speci-
fica, produce sunete mai joase si mai
pline, in prezenta unei femele are un
cintec caracteristic numit turuit. Cea
mai sigurd posibilitate de apreciere a
sexului la porumbei este de a intro-
duce pasidrea Intr-o cuscd in care
existd un porumbel mascul. In cazul ca
paséarea introdusa este tot mascul, va

care se departeazd putin de ada-
post (amplasat la nivelul solului).

Se caracterizeaza prin faptul ca
sint inalti pe picioare, au trun-
chiul scurt, lat si adinc, gitul foarte
lung si coada purtatd aproar: verti-
cal. Prezinta sase varietan de cu-
loare, dintre care cinci unicolore
(in cele cinci culori de baza) si una
albastra cu dungi negre.

B. PORUMBEN HUHNS-
CHECKE, porumbeii gaing, ger-
mani, sint raspinditi mai ales in
tara de origine, Austria si in tarile
invecinate. La noi in tara se gésesc
exemplare valoroase, mai ales in
Banat. Cu toate c& este foarte
buna rasa de carne, pentru desenul
aparte al penajului, porumbeii
Huhnschecke sint foarte apreciati
si ca pasari decorative.

avea loc o béataie, in care ambele
pasari se vor lovi cu aripile si ciocul;
dacéd pasérea introdusa este femels,
ea va fugi din fata atacurilor mascu-
lului, aparindu-se cu miscari de aripa
si cu lovituri usoare de cioc.

Formarea perechilor se face Ila
inceputul lunii martie, imperecherea
propriu-ziséd se face fortat, inchizin-
du-se partenerii alesi in boxe de impe-
rechere, unde li se pun la dispozitie
hrana si apa. Dupa 2—3 zile porumbeii
se constituie in perechi.

Dupé 8—12 zile de la imperechere
incepe ouatul; de la depunerea primu-
lui ou, care are loc de obicei spre
seard, porumbita va produce pe al
doilea la interval de doua zile. In tot
acest timp, o porumbitid buna nu va sta
pe cuib, incalzind oul, ci, cel mult,
va sta in cuib, in picioare pentru a-l
feri de pericole.

Imediat dupé producerea celui de-al
doilea ou, incepe clocitul, pe care il
efectueazd ambele pasari, cu rindul.
Clocitul dureaz& 17 zile, dar pe vreme
foarte rece se poate prelungi pina la
18, chiar 19 zile.

Puii eclozioneaza cu ochii lipiti si cu
corpul acoperit cu un puf specific, des,
de culoare galbena inchis sau deschis,
dupa varietatea de culoare.

Hrana puilor constd la inceput in
asa-numitul «lapte de porumbel», o

pastd secretatd In gusa la 9—10 zile
dupéa inceperea clocitului, si dureazi
14—15 zile dupd ecloziune. Incepind
din a treia zi de viata a puilor, participa
si masculul la hranirea lor. Dupa
4—7 zile de la ecloziune, parintii incep
sa introduca in aceasta hrana si graun-
te mai mici (mei, griu, méazariche), din
care motiv ele trebuie ad&ugate in
hrana porumbeilor adulti. Treptat, po-
rumbeii introduc in hrana puilor graun-
te din ce in ce mai mari, micsoreaza
cantitatea de «lapte» si dupi trei
saptamini, de regula inceteaza hrani-
rea lor. Cind puii au 8—14 zile, porum-
bita produce o a doua serie de oug, pe
care incepe sé le cloceascd, in timp ce
masculul se ocupd de hranirea puilor
din primul cuib. Cind puii se maresc
(256—30 de zile), masculul ii goneste
din cuib si apoi i urmeaza afara la
zbor, invétindu-i la mincare. De la
virsta de 17—18 zile este recomandabil
s& se puna hrana suplimentard pen-
tru pui

Porumbeii dau o productie normala
de oud pina in al cincilea an, cind
aceasta incepe s& scadd simtitor.

Pentru a avea o crescéatorie cit mai
rentabild, trebuie indeplinite urmatoa-
rele cerinte de bhaza

—o0 productie anuald si pe pereche
de 20—22 bucati de oud, In final
16—18 pui sacrificati;

PORUMBEHN KING fac parte
dintr-o ras& specializatda pentru
productia de carne care s-a format
in S.U.A. prin incrucisari complexe,
la care au participat porumbeii
romani, maltezi, voiajori etc. Ajung
la o greutate de adult destul de
‘mare, 600—800 g, iar tipul de expo-
zitie chiar 950—1 050 g. Porumbel
foarte prolific, realizeazd minimum
7—8 serii de pui care la virsta de

PORUMBEII
ROMANESTI,

DE
inca

CARNE
insuficient

uniformizati, dar cu Insusiri pro-
ductive superioare, sint crescuti
cu eficienta de multi crescatori din
tard, mai ales in judetele din sudul
si vestul tarii.

PORUMBELUL URIAS DE
SALONTA, caracterizat printr-o

greutate medie de adult de
600—900 g, produce anual 6—8 serii
de pui, care la virsta de valorificare
ajung la 500—550 g.

PORUMBELUL MARE DE
CALAFAT, cu greutate medie de
600—700 g, produce anual 7—9 se-
rii de pui, care la 4 saptamini ajung
la 450—500 g.

puii s& aiba o greutate corporala de
600—650 g;

—pentru a obtine carcase cu aspect
comercial cit mai favorabil, trebuie
folosite rase sau chiar hibrizi cu o
culoare mai deschisd a céarnii si un
penaj alb sau cit mai deschis.

In concluzie, crescatorul isi satisfa-
ce si dorintele de agrement si, de ase-
menea, realizeazd o activitate utila
avind la dispozitie de la 10 perechi de
porumbei de reproductie o cantitate

valorificare ajung la 500—550 g. Se
caracterizeazd prin culoare alba
sau dungatcu albastru. Prin forma-
rea de linii si hibridarea acestora
s-a ajuns la porumbei de productie
cu insusiri superioare. Astfel, po-
rumbelul King cu autosexare, avind
indici de reproductie si de crestere
superiori, dau produsi care se
caracterizeazd prin culori diferite
in functie de sex, masculii au pe un
fond alb pete rosii si negre pe git,
in timp ce femelele au penajul
albastru dungat pe rosu si bronz
pe gusa.

Porumbelul King Texan cu o
greutate de adult de 700—950 ¢ si
cu pui care la 4 saptadmini ating in
medie greutatea de 550—580 g,
este de asemenea autosexabil,
masculii aparind albi si femelele
rosii.

—la péarasirea cuibului, care coinci-
de cu virsta de sacrificare (28—30 zile),

de 70—80 kg de carne anual, o carne
de cea mai buna calitate.

O atentie deosebita trebuie acordati la conectarea
bornelor 1 si 2 la instrument. Astfel, atunci cind tes-
tam tranzistoare de tip npn, borna 1 se leaga la mi-
nusul instrumentului, iar borna 2 la plus; in cazul
tranzistoarelor pnp, borna 1 se leaga la plus si borna
2 la minus.

Atunci cind se testeaz& un numar mare de tran-

(URMARE
DIN PAG. 4)

zistoare, si pnp si npn, este justificatd introducerea
unui comutator suplimentar pentru inversarea pola-
ritatii la instrument (fig. 2).

in incheiere, doua situatii curent intilnite:

intrerupt.

(URMARE DIN PAG. 4)

— citirea pe instrument nu se modifica la inchi-
derea intrerupatorului I; se va incerca si cealaltd
pozitie a comutatorului K, tranzistorul putind fi de
tipul opus;

— instrumentul
pentru ambele pozitii ale lui I; tranzistorul este

indicd un curent aproape nul

In practicd se precizeazi adeseori do-
meniile de reglaj pentru circuitele acor-
date in lungime de undi (maximi si
minim3) in loc de frecventd. Relatia din-
tre frecventa f (in kilohertzi) si lungimea
de undi A (in metri) este:

flkHz) = 390,000

) (5).

17



MA! RECENTA NOUTATE
A INDUSTRIEI NOASTRE
ELECTRONICE

DIAMART-SIRIUS

TELEVIZDARE
GU GIRGUITE

iN TOATE MAGAZINELE SI RAIOA-
NELE SPECIALIZATE ALE COMERTU-
LUI DE STAT, TELEVIZOARELE CU CIR-
CUITE INTEGRATE SE POT CUMPARA
$i CU PLATA iN MAXIMUM 24 DE RATE
LUNARE, CU UN ACONTO DE 15%
(INTRE 440—615 LEI).

18

exploatare pe care le oferd noile tipuri
de televizoare: '

se — filme, concerte, piese de tea
tru, operd, transmisiuni sportive
cursuri de limbi strdine, emisiun
stiintifice, emisiuni pe teme de cir-
culatie, emisiuni pentru scolari s.a

lata citeva dintre avantajele de

— durata de folosintd indelungati
datoritd faptului cd sint complet tran
zistorizate; ;

— reducerea consumului de energi
electrica cu cca 339, prin imbunitati
rile constructive si functionale;

— functionarea normala, chiar si I:
variatii mai mari ale tensiunii de p
retea, datoritd incorpordrii unui stabi
lizator in aparat; f

— simplificarea operatiunilor de de:
panare, prin folosirea in constructi
televizoarelor a modulelor functionale
module care se pot inlocui cu opera
tivitate.

Garantia pentru buna functionare a
televizoarelor cu circuite
este de 12 luni.
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GLISANTA

pagina realizata de MARIA PAUN

In fiecare apartament, un ansam-
blu de mobilier compus dintr-o
masa rotundd cu o lampa si un
fotoliu poate forma un spatiu agrea-
bil. Recomandam amatorilor con-
structia unei mese ce poate fi reali-
zatd din materiale ieftine, usor de
procurat (lemn, pal).

Materialul utilizat pentru fata de
masa si husa fotoliului trebuie sa
fie ales in functie de armonia culori-
lor si desenului cu peretii incéperii.

Masa (fig. 1, 2) se compune din
6 parti: tablia mesei, cu diametrul
de 60 cm (A), douad suprafete la-
terale de 36 x61 cm (B), partea din
spate de 32x61 cm (C), o polita de
32x 34 cm (D) si baza de 3939 cm
(E). Grosimea tuturor pieselor este
de cca 19 mm.

Pentru ca fata de masé sa cada
frumos si sa nu alunece, recoman-
dam sa imbracati tablia mesei cu un
postav gros. Acest lucru se reali-
zeazi astfel: se taie din material un
cerc cu diametrul de 78 cm si se
coase de jur-imprejur un snur,
care se innoada apoi sub margi-
nea suprafetei mesei dupa ce posta-
vul o acopera.

lld!

pmenaijri

In camerele mici, usile glisante se
dovedesc mult mai practice decit
cele obisnuite. Priviti desenul: daca
usa s-ar deschide in mod obisnuit,
sifonierul cu dimensiuni mari nu
ar mai putea fi amplasat in spatiul
de lingé perete.

O usa glisanta poate fi confec-
tionatd din panel (1) sau dintr-o
usé veche. Mai sint necesare pentru
ea doua placi de ghidaj (2) cu sec-
tiunea de 10x 30 mm, o stinghie (3)
deasupra usii, avind latimea de
50 mm si grosimea egald cu grosi-
mea usii, plus 10 mm, o sipcd
imbracata (4), avind sectiunea, de
exemplu, de 80x20 mm (poate
avea orice sectiune). Lungimea
tuturor acestor piese va fi egalé cu
dublul 1&timii usii.

UN COLT CONFORTABIL

Pentru fata de masa se croieste f
din materialul ales un cerc cu dia- |

metrul de 65 cm (fig. 3) si i se
ataseazd partea laterald increfitd

(marginile se lasa libere pentru a §

permite accesul liber la spatiul
interior al mesei). Lungimea fetei
de masi se stabileste dupd do-
rinta.
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Usile glisante se realizeaza cu
ajutorul rulmentilor cu role (5), cu
diametrul de 30—50 mm. In preala-
bil, in fiecare rulment se preseazd
bine cite un bac (6) din lemn de
esenta tare. Bacul va. fi atit de lat
incit s& poatd intra in inelul in-
terior al rulmentului si va avea gro-
simea de 10—12 mm. Pentru fixa-
rea lui se opereazd cu ferastraul
in cantul frontal inferior al usii, lin-
gd margini, doud t&ieturi trans-
versale (7). Partile rulmentilor se
ingroapa in locasurile 8.

Suporturile in care au fost mon-
tati rulmentii vor trebui sa intre in
taieturile facute in cantul inferior al
usii si sa formeze o singuré supra-

fatd cu aceasta. Se va urmari ca
inelele exterioare ale rulmentilor s&
se roteascd usor. Se monteaza
apoi usa la locul ei. In ambele
parti ale rulmentilor se bat in dusu-
mea placile de ghidaj (2), iar in
perete, la 5 mm deasupra usii, se
fixeazad stinghia (3) si o fisie de
placaj, gros de 4 mm, care va
impiedica usa s& se loveascd de
perete. De stinghia de deasupra
usii se prinde in suruburi sipca 4
(vezi in desen sectiunea A—A')
si usa glisantid este gata. Mai ra-
min de adaugat minerul usii si un
opritor la stinghia de deasupra
usii cares# permita acesteia s se
opreasca in pozitia necesara.

« INTRETINEREA MOBILEI+

Praful din sofa se scoate cu aspira-
torul sau cu béatatorul dupad ce in
prealabil s-a acoperit stofa sau ma-
tasea cu un cearceaf umed.

Pe suprafetele lacuite nu se pun
obiecte calde, umede, fard a avea un
suport sub ele. Praful se sterge cu o
cirpd uscatd, flanelatd. Spirtul, ben-
zina, acetona ataca lacul.

Cum se curdta si se lustruieste
mobila lacuitd? Se controleazd mai
intli daca sint pete pe suprafata aces-
teia. In caz ca exista, ele trebuie scoa-
se. Cum anume? Se pune peste patd
scrum de tigara si se lustruieste cu
un dop de plutad ars. Cind petele dis-
par, se indeparteazd scrumul si se
sterge locul: la inceput cu o cirpa
umeda, apoi cu una uscata.

Mobila lacuita poate fi lustruitd cu
ajutorul unor paste speciale (ceard
de mobila) care se gasesc in magazine.

Dacé mobila este veche, fara lustru
si doriti s-o restaurati, va trebui inde-

partat vechiul lac, treaba care se face
folosind acetona sau o solutie de 5—10
la sutd soda caustica, dupa care se
slefuieste suprafata cu smirghel. Se
unge apoi usor cu o solutie de apa
cu clei (la 11 apa se pune 1 pahar
de clei de timplarie lichid). Dupa doua
ore, cind suprafata s-a zvintat putin si
se observa pe ea dire fine, ca niste
fire de pér, se trece usor de tot cu
smirghel. Cu un tampon de vata se
unge apoi cu lac de spirt si se lasa s&
stea o ord. La capatul acestui ragaz
de timp se d& cu serlac si se freaca
staruitor, cu miscari circulare. Dupa
doua zile, cind suprafata respectiva
s-a uscat complet, se lustruieste din
nou cu serlac 10 la sutg, folosind un
tampon de vaté peste care s-au turnat
citeva picaturi de ulei vegetal. Se fac
aceleasi miscari circulare, continue si
insistente, pind cind mobila devine
stralucitoare.

(CONTINUARE iN PAG. 21)

Un asemenea suport de perete, prevazut cu buzu-
nare pentru ustensile scolare, se dovedeste foarte
practic in camera scolarului.

Pentru realizarea lui sint necesare un material de
60 cm lungime dintr-o tes&tura aspré cu latimea de
90 cm, incad o bucata, tot dintr-o tesaturd aspra si
rigida, insa de altd culoare (este placutd asocierea
culorilor: bleumarin cu portocaliu sau galben si rosu
cu albastru), cu dimensiunile de 70 cm lungime si
50 cm latime; 5 m de bentita tricolord, 2 papiote de ata

groasd de culoare corespunzatoare, o foaie de carton .

compact de 60 X 50 cm, o foaie de masé plastica
expandata (buretoasa) de 60 x 50 cm, cu grosimea de
1 cm.

Se taie din bucata de material textil de 60 x 90 cm
un dreptunghi de 70 x 60 cm pentru planseta de
perete, iar din bucata mai micéd de tesadtura aspra
(de 70 x 50 cm) se taie douad dreptunghiuri de
60 X 11 cm si alte doué de 22 x 15 cm pentru buzu-
nare. Se mai taie, de asemenea, doud fisii de
23 x 5 cm pentru suportul calendarului care va fi
inclus printre obiectele pastrate pe plansetd, alte
doué fisii de 40 x 11 cm pentru curelusele plansetei
si-doua benzi de 60 x 5 cm care vor servi la bordura-

- rea partii superioare a buzunarelor.

“Dupa ce buzunarele au fost croite conform dimen-

siunilor date, se rotunjeste usor marginea superioard

a acestora si se bordureaza (fig. 1 si 2) cu ajutorul
benzilor de material anume taiate pentru acest scop.

In jurul buzunarelor se pune bentita tricolora care,
pentru a obtine un contur regulat, se indoaie la fie-
care colt al acestora. Se confectioneaza si cele doua
cureluse pentru suportul calendarului, precum si
curelusele pentru planseta (3, 4 si 5).

Modul de amplasare a buzunarelor pe bucata mare
de tesaturd, respectiv in interiorul dreptunghiului
de 70 x 60 cm, este cel indicat in desen (6). Mentio-
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nam cé pentru a obtine o cusatura trainica a buzuna-
relor se fac doud cusaturi una peste alta intre bentita
tricolora si marginea buzunarelor. Se cos apoi
curelusele pentru calendar si se fixeaza celelalte
doua cureluse de marginea superioard a plansetei.

Se lipeste pe carton foaia de masé plastica expan-
datd, se pune planseta pe ea, intorcind marginile
acesteia peste cartonul uns pe margini cu clei
Pentru ca colturile suportului sa-si mentina o forma
rigida, ele vor fi taiate pe diagonald si cusute (7).
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Masa de copiat este destinata unor
lucrari cu caracter deosebit: obtinerea
de copii pentru contact direct pe hirtie
fotografica si de pe hirtie fotografica
pina la format 30x 40 cm, copii si ma-
riri pe film si planfilme (maximum
30x40 cm). Astfel de situatii se intil-
nesc la procedeele de obtinere a unor
fotografii de efect, la obtinerea de po-
zitive sau negative multiple cu grad
de contrast diferentiat. Desigur, se
pot face si operatii obisnuite de co-
piere.

Masa foloseste ca sursa de lumina
fasciculul aparatului de marit. Masa
poate servi si ca sistem de fixare a
hirtiei fotografice de dimensiuni mari.
De asemenea, cu ajutorul ei se pot
realiza modificari partiale ale imaginii.

Constructia este prezentats in fig. 1.
Pe o plansetd de lemn | (minimum
40x 50 cm) se afla prinsd cu doua ba-
lamale speciale o placa de sticla 2,
groasd de 6 mm. Placa va trebui s&
aiba o transparenti uniforma si s& nu
deformeze imaginea unui obiect pri-
vit prin ea. Marginile ei se vor slefui
sau imbraca cu o banda de feséturd
lipita. Dimensiunile placii sint de apro-
ximativ 36 x46 cm. Balamaua este con-
stituitd din corpurile 5 si 6 si stiftul 7

(reprezentat in fig. 2). Montarea stif- |

tului se face prin alezajul $6 din
piesa 5. In partea stinga se afla un
miner 4 pentru ridicarea placii de sticla.
Minerul, un model obisnuit din mate-
rial plastic, utilizat la mobila, se prinde
cu suruburi sau prin lipire cu un ade-
ziv sintetic de o clema de tabld in

1
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forma de U (fig. 3). Clema, din tabla
de otel de 1 mm grosime, trebuie s&
fie astfel executatd incit sa intre greu
pe placa de sticld. Se recomanda in-
troducerea unui adeziv care sa solida-
rizeze minerul de placa de sticla.

Reperele 5, 6, 7 care alcatuiesc ba-
lamaua au schitele de executie in
figurile 4, 5, 6. Reperele 5 si 6 se fac
din dural sau alama, iar stiftul 7 din
otel. Corpurile 5 si 6 se vopsesc negru
mat sau in orice caz intr-o culoare
inchisa si fara luciu. Corpul 5 este o
clemd elastica intre el si placa de
sticla se introduce o folie subtire de
cauciuc. Cu un surub M6 se asigura
stringerea clemei la montaj. Corpul 6
se prinde de placa de lemn cu douad
holzsuruburi.

Pe planseta de lemn, de o planei-
tate cit mai bung, se lipeste elementul
constructiv 3, un postav gros de 2,5 mm
sau o foaie de cauciuc poros de
25 mm. Grosimea postavului va trebui
sé asigure eliminarea distantei dintre
partea inferioard a placii de sticla si
fata plansetei de lemn.

La montaj se va verifica cu atentie
ca presiunea exercitatd de placa de
sticld s& fie uniforma pe intreaga su-
prafata. Verificarea se face introdu-
cind doua coli de hirtie fotografica
suprapuse.

Balamalele se pot construi mai sim-
plu, din tabld groasa de 1 mm, dar
executia lor nu se face de reguld su-
ficient de precis, ceea ce ar fi in de-
favoarea presiunii uniforme a placii
de sticla.

Se stie c& prin combinarea a trei
culori numite fundamentale se pot
obtine toate culorile spectrale. Culo-
rile fundamentale considerate sint indi-
goul, rosul siverdele, complementarele
lor, galbenul, azuriul si purpuriul, re-
prezentind, de asemenea, o grupare
generatoare a celorlalte culori (fig. 1).

Combinarea culorilor din cele doua
siruri se face pe principii diferite insa.
Primei grupe de culori fundamentale
i corespunde o combinare aditiva,
celei de-a doua grupe o combinare
substractiva.

Revenind asupra formarii senzatiei
de culoare pe retina ochiului, putem
face o scurtd analizd. Dacd lumina
perceputda corespunde exclusiv uneia
din treimile spectrului (R, V, 1), numai
conurile sensibilizate la treimea res-
pectiva vor reactiona. O culoare oare-
care, intermediard, va actiona asupra a
doua categorii de conuri; in functie de
excitatia produsd la nivelul fiecarei
categorii de conuri, se percepe respec-
tiva culoare. Daca excitatiile celor trei
categorii de conuri sint egale, senza-
tia este aceea de lumina alb&. Absenta
oricarei perceptii luminoase cores-
punde culorii negre. Se observa c3*
perceperea culorilor se asociazd cu
excitatiile produse pentru fiecare cate-
gorie de elemente fotosensibile (la
cite o treime de spectru), suma exci-
tatiilor respectivelor categorii dind sen-
zatia de culoare. Cu alte cuvinte, senza-
tia culorii percepute are la bazd suma-
rea (aditionarea) excitatiilor fiecarei
grupe de conuri specializate. In aceas-
ta constd de fapt sinteza aditivd a
culorilor.

Experimental, sinteza aditivd a cu-
lorilor se poate realiza proiectind pe
un acelasi ecran trei fascicule lumi-
noase de la trei aparate de proiectie.
in fata fiecarui aparat se asaza un
filtru de lumina, care lasa sa treaca
numai radiatiile corespunzatoare unei
treimi- de spectru.

Suprapunind decalat cercurile de
lumina colorata, se obtin, prin sinteza,
culorile complementare (fig. 2). Zona
centrald este alba, rezultind prin adi-
tionarea celor trei radiatii fundamen-
tale.

Obtinerea culorilor prin metoda sub-
stractivd pleacd de la ideea extragerii
din lumina alba a unei treimi de spec-
tru, culoarea ramasa fiind in fapt com-
binarea celorlalte doua treimi. Daca in
calea unui fascicul de luming alba se
pune un filtru galben, acesta va absorbi
treimea indigo, radiatiile verzi si rosii
ce vor trece vor da prin aditionare
culoarea galbena. Asemanator, prin-
tr-un filtru purpuriu vor trece rosul si
indigoul, dind o lumin& purpurie. Prin-
tr-un filtru azuriu vor trece radiatiile
indigo si verzilumina transmisa fiind
cea azurie. Asadar, in fiecare caz s-a
vazut ca, trecind lumina printr-unul
din filtrele galben, purpuriu, azuriu,
lumina transmisa ia culoarea filtrului
ca rezultat al combinarii aditive a doua
treimi de spectru ce trec prin filtrele
respective, ceea ce inseamna ca fil-
trele respective au extras din lumina
alba ultima treime de spectru. Conti-
nuind operatia de extragere cu cite
doua din filtrele mentionate, nu va mai
putea trece declt o singura treime (fig.
3). Filtrele galben si purpuriu vor lasa
sé treacd treimea rosie, filtrele azuriu si
galben treimea verde, filtrele azuriu si
purpuriu treimea indigo.

Daca se asaza in calea fasciculului
de lumind albad toate cele trei filtre
(galben, purpuriu, azuriu), nu se mai
obtine nici o culoare, rezultind negrul.
Desigur, daca intensitatea fluxului ini-
tial este suficient de mare, ecranul va
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mai fi luminat, dar in. cenusiu. Figura4
reda principial obtinerea culorilor prin
metoda substractiva. ;

Obtinerea tuturor nuantelor se face
prin combinarea culorilor fundamen-.
tale sau a complementarelor lor prin
metodele descrise, participéarile fieca-
rei culori de baza variind ca intensitate
(metoda aditivd) sau ca densitate (me-
toda substractiva). Participari egale
pentru toate cele trei culori de baza
genereaza albul (sinteza aditiva) sau
trepte de cenusiu pind la negru (me-
toda substractiva). i

FORMAREA IMAGINILOR
COLOR

Pentru corecta si deplina intelegere
a obtinerii imaginilor color pe mate-
rialele fotosensibile moderne des
nate acestui scop este utila o analiza
a formarii imaginilor prin cele doua
metode. :
Figura 5 redaschematic formarea
unei imagini color prin metoda aditiva
Obiectul fotografiat este considerat
o scald cuprinzind culorile principale.
Se fotografiazi pe material fotosensi
bil alb-negru de trei ori, punind in
fata obiectivului, pe rind, filtre in cu-
lorile fundamentale. Negativele obti-
nute redau partial obiectul fotografiat,
deoarece din cauza filtrelor nu au
ajuns pe film decit o parte din radia-
tiile culorilor subiectului. Pelicula va fi
impresionatd in cazul filtrului rosu
pentru zonele galben, rosu, purpuriu
in cazul filtrului verde pentru zonele
albastru, verde, galben, iar in cazu
filtrului indigo pentru zonele albastru
indigo, purpuriu. &
Zonele de alb si cenusiu ale obiect;
lui vor impresiona pelicula in toate
cele trei cazuri. Pentru a obtine den-
sitati de innegrire direct proportionale,
se copiazd negativele, obtinindu-se
trei pozitive partiale. Prin proiectia
concomitentd a celor trei pozitive cu
trei aparate, avind fiecare filtrul co-
respunzéator folosit la fotografiere, se
obtine o imagine color conforma origi-
nalului. Culorile nefundamentale se
obtin prin aditionare din imaginile.
partiale. Astfel, galbenul, de exempluy,
este rezultatul combin&rii rosului cu
verdele din imaginile partiale respec-
tive. Tonul gri rezultd ca participare
egala a celor trei culori, iar negrul este
rezultatul absentei luminii, negrul im
presionind pelicula indiferent de culoa-
rea filtrului.
Obtinerea unei imagini color prin
metoda substractivda incepe cu o
aceeasi etapd, respectiv obtinerea a
trei negative cu cele trei filtre in
culorile fundamentale, urmata de reali-
zarea pozitivelor partiale corespun-
zgtoare (fig. 6). Pozitivele partiale se
coloreazé (prin virare, de exemplu) in
culorile complementare filtrelor res-
pective folosite la fotografiere. Astfel,
pozitivul de rosu se coloreaza in azu-
riu, pozitivul de verde in purpuriu.si
pozitivul de indigo in galben. Cele trei
pozitive se suprapun si se privesc
sau se proiecteazad. Se constatd obti-
nerea unei imagini corespunzétoare
obiectului fotografiat. :
Pozitivele monocromatice nu fac
altceva decit s& extragd radiatiile cu
lungimile de unda ale celor trei culori
fundamentale din lumina alba a apara-
tului de proiectie sau reflectatd de un .
suport alb. Din analiza figurii rezulta
modul de compunere a culorilor chiec:
tului fotografiat. Griul se obtine prin-
tr-o participare egala a celor trei radia
tii monocrome, iar negrul de asemenea
dar corespunzétor unei densitati ridi-
cate. Albul apare ca urmare a absentei
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culorii in cele trei pozitive parﬁale,'

corespunzitor zonelor albe ale su-
biectului.

Compunerea culorilor va fi mai usor
inteleasd daca in paralel se urméreste
fig. 3. Zona galbend a subiectului, de
exemplu, se regiseste numai pe pozi-
tivul partial galben. Zona verde insa
se regaseste pe pozitivele partiale
azuriu si galben. Cele doua filtre retin
complementarele, respectiv rosul si
indigoul, rezultind verdele, si analiza
“continua asa pentru toate culorile.

Cunoasterea formarii imaginilor
color prin cele doud procedee este
“importantd nu numai pentru intele-

IMAGINEA COLOR

gerea modului de lucru ai materialelor
fotosensibile color, ci si pentru inter-
pretarea cauzelor unor deficiente sau
greseli, pentru realizarea unor foto-
grafii de efect in culori plecind de la
fotografii alb-negru.

REPREZENTAREA CULORILOR

Determinarea unei anumite culori
astfel incit reproductibilitatea ei sa fie

- asiguratd prin realizarea unor parame-
tri caracterizanti este o problema esen-
tiala azi pentru industriile si tehnicile
bazate pe culoare. Un sistem referen-
tial pentru definirea oric#rei culori se

T

>
~|

«)

i g R
loveste de dificultatile de reprezentare
a celor trei caracteristici: stralucirea,
nuanta, saturatia.

Asociatia americand de standarde
sustine sistemul elaborat de Albert
Munsell, numit dealtfel sistemul Mun-
sell, sistem insd neutilizat si putin
cunoscut in Europa.

Sistemul realizeazd o reprezentare
spatiala a culorilor.

Nuantele culorilor sint asezate ori-
zontal, de-a lungul unei axe. Sistemul
considerd zece nuante principale: rosu,
portocaliu, galben, galben-verzui, ver-
de, verde-albastrui, albastru, albastru-
purpuriu, purpuriy; fiecare nuanta prin-
cipald se afla in mijlocul a zece nuante
derivate. (nuantele principale sint nu-
marul 5 din fiecare serie). Asadar,
sistemul contine 160 de nuante repre-
zentate pe 0 axéd x. Pe verticald (axa z)
se reprezinti stratucirea, in zece trepte,
jar din nou pe orizontald (axa vy)
saturatia.

In Europa se lucreazé cu o reprezeén-
tare mai simpld, neghijindu-se stralu-
cirea. Astfel, sistemul de reprezentare
a culorilor va avea doar axele xy,

(nuanta si saturatia) continind culorile -

fundamentale si complementarele lor.

Indiferent de sistem, se observa ca
oricérei culori i se poate asocia un
punct in spatiu sau plan care este defi-
nit de trei, respectiv doud numere.

Sistemul european adoptat de Comi-
sia Internationald pentru lluminare
este, la rindul siu, un sistem complex,
reprezentarea culorilor fiind legatd de
un mecanism matematic specific geo-
metriei analitice si matematicilor spe-
ciale.

Tinind cont de necesitatile reale ale
operatorului fotografic privind intele-
gerea mecanismului de formare a cu-
lorilor, de obtinerea lor, de aplicare a
operatiilor de corectie specifice foto-
grafiei color, discutia in continuare se
va referi la reprezentarea vectoriald a
culorilor.

Amestecul egal al celor trei culori
fundamentale este acromatic, respec-
tiv chiar lumina alb3. Aceasta inseam-
nd ca_putem considera {rei vectori
egali R, V, 1, cu originea comuna,
decalati la 120° a céror compunere
duce la rezultatul amintit. Compunind
vectorii R, V, | (rosu, verde, indigo),
doi cite doi, rezultds alti trei vectori
egali ca marime in valoare absolut si
decalati fatad de primii cu 60°. Acestia
nu sint altceva ‘decit vectorii cores-
punzitori culorilor complementare,
G, A, P (galben, azuriu, purpuriu)
formate prin adifionarea culorilor
fundamentale (fig. 7).

Se observéa ca toti vectorii au aceeasi
origine O si aceeasi marime, formind

La o altd categorie de mobild (cea
din placaj) pol aparea uneori mici
umflaturi, Pentru a face ca ele sa
dispard, se pun citeva straturi de hir-
tie pe locul unde placajul s-a umflat
si se netezeste cu fierul de calcat in-
calzit, presind bine hirtia. In-locul res-
pectiv, cleiul pastrat pe lemn se to-
peste si stratul de placaj se lipeste
la loc.

Petele de grasime de pe tapiteria
mobilei se curdfd cu o cirpd umezitd
in benzini distilati.

Daca pe imbracamintea din piele a
mobilei au aparut pete, suprafata aces-
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un cerc. Originea este un punct_alb
pentru compunerea vectorilor R, V, 1,
sau un punct gri pentru compunerea
vectorilor G, A, P.

Marimii vectorilor i se asociaza gra-
dul de saturatie care este de 1007,
pentru vectorii considerati. Un vector
mai mic corespunde aceleiasi nuante,
dar va insemna un grad de saturatie

de saturatii diferite se obtin nuante
intermediare, dar de saturatii mai mici
de 100% (fig. 8). Obtinerea unor nuante
intermediare corespunzatoare satu-
ratiei considerate 100%; ar insemna
marirea vectorilor principali, ceea ce
teoretic nu este posibil, saturatia de
100% (sau 1) corespunzind culoriler
pure. Se ohservd ci o aceeasi nuanta
la grade de saturatie diferite se obtine
combinind vectorii formatori in aceeasi
proportie.

Suprafata cercului devine astfel locul
geometric al tuturor nuantelor ce se
pot obtine prin combinarile specifice
ale culorilor principale. Acest lucru
este sugestiv redat in figura 8, unde
s-au frasat cercuri concentrice de
saturatie egala. Fiecarui punct i se
poate asocia o grupa de doua numere,
care reprezintd gradele de saturatie
ale vectorilor formatori. Astfel se con-
struiesc asa-numitele filtre fagure care
contin un numar oarecare din culorile
cuprinse in cerc, problemd asupra
céreia se va reveni cind se va vorbi
despre obtinerea pozitivului color.

Suma a doi vectori aflati in prelun-
gire (diametre ale cercului) este nula.
Cu alte cuvinte, culorile corespunza-
toare respectivilor vectori sint culori
complementare, rezultanta lor fiind
punctul alb. Daca am reprezenta cu-
lori corespunzatoare unor valori dis-
crete de pe un cerc de aceeasi satura-
tie, am obtine un cerc cunoscut sub
denumirea de roza a culorilor.

Pe parcursul viitoarelor capitole des-
pre tehnica colorului vom folosi des
pentru culorile principale notatiile
R, V, |, G, A, P fard inteles vectorial.
De asemenea, cind se va vorbi in
exclusivitate despre triada culorilor
complementare, la cele fundamentale
ordinea uzuald este galben, purpuriu,
azuriu (G, P, A), cérora li se asociaza
numere intre 0 si 99 (100%) referitoare
la saturatie. Ordinea curentd a nume-
relor este din 5 in 5, tinind cont de
precizia ceruta de diferitele operatii de
corectie.

teia va fi stearsd cu o cirpd moale,
inmuiatd intr-o solutie de otet si votca
(cit otet, atita votca).

Este foarte important ca mobila sa
stea pe 0 dusumea neted3, altfel ele-
mente separate ale ei se pot deforma,
se pot indoi. In cazul neuniformitatii
pardoselii, se vor pune sub picioarele
din fatd ale dulapului pene din lemn.

Oglinda se va sterge de praf cu o
cirpd moale, umezitd. Ea va stréluci
mai mult dacd o veti spala cu apd
rece in care s-a dizolvat albastreald
pentru rufe.
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AMPLIFI-
CATOR

IOAN MARINESCU — Bucuresti

Printre avantajele iluminatuiui fluo-
rescent se poate mentiona in primul
rind randamentul ridicat al transfor-
marii energiei electrice in lumina (ra-
diatii vizibile). Deci, cu un consum
mult mai mic de energie electrica decit
in cazul iluminatului cu becuri cu in-
candescentd, iluminatul fluorescent
creeazd o temperatura de culoare mutlt
mai favorabila activitatii din locuinta.
Lumina produsd de iluminatul fluo-
rescent este mult mai apropiatd de
lumina zilei si deci recomandata spre
generalizare si in birouri, fabrici si
uzine. Cu acest gen de iluminat pu-
terea electrici necesard este de 2—3
ori mai mici in comparatie cu ilumi-
natul clasic.

Astfel, intr-un apartament cu 4 ca-
mere unde sint instalate becuri ce
consumi aproximativ 1 kW, trecin-
du-se la iluminatul fluorescent, pu-
terea consumata va fi de aproximativ
0,35 kW. Altfel spus, cu aceeasi can-
titate de energie electrica, prin ilumi-
natul fluorescent se produce de trei
ori mai muita lumina.

Energia electrica economisiti poate
fi utilizata in alte scopuri, efectul eco-
nomic simtindu-se imediat.

Durata de utilizare a tuburilor ajunge
pina la 7500 de ore.

De remarcat ca variatiile obisnuite
ale tensiunii de alimentare influenteaza
intr-o méasurd foarte redusd caracte-
risticile fotometrice.

Lampile fluorescente functioneazi
foarte bine pentru temperatura me-
diului ambiant cuprinsé intre 20 si 25°C,
adicad tocmai temperatura camerelor
de locuit La temperaturi sub 5°C,
amorsarea se face mult mai greu. For-
ma tubulara a lampilor creeazi o ilu-
minare mai uniform& pe suprafete
mari.

Trecerea de la iluminatul incandes-
cent la iluminatul fluorescent nu im-
pune schimbarea instalatiei electrice.
Schema electrici de montare a unei
lampi fluorescente este data in fig. 1.

Deci, in locul becului notat pe sche-
ma prin punctele A si B, se monteaza
ansamblul tub, starter, drosel.
_ Atentie!l Droselele se construiesc
in functie de puterea tubului. Cind se -
monteaza doud tuburi de 20 W cu un
drosel de 40 W se va respecta schema

din fig.

Temperatura exterioard a tuburilor
nu depaseste 40°C, eliminindu-se foar- -
te mult provocarea incendiilor.

2.

ILUMINAT FLUORESCENT

A
TUB FLUDRESCENT T
220V B
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DE ANTENA

DOBRESCU PAUL — Ploiesti

Aumplificatorul de antena se instaleaza in imediata
apropiere a antenei, deci chiar pe catargul de susti-
nere. Legatura intre dipol si amplificator se face cu o
bucata de cablu bifilar. De la amplificator la televizor
se va utiliza cablu coaxial

De obicei, alimentarea amplificatorului de antena
se face din baterii, dar in unele cazuri, printr-un mon-
taj adecvat, alimentarea se poate face chiar din
televizor. Pentru televizoarele cu tuburi alimentate
prin transformator (cum este cazul televizorului dv.,
«Temp—7») se cupleazid tensiunea de filament
(6.3 V) la punctul D al redresorului. Redresorul este
cu dublare de tensiune si la iesirea sa in punctul E
se va masura o tensiune continua de 14—15 V fata
de masd. Punctul de iesire din redresor se leaga
direct la cablul coaxial.

Cele dou& diode pot fi de orice tip, cu conditia s&
admitad un curent de 15—20 mA {BA 157, F057, 1 N
4001, 1 N 4002 etc.). Socul SR2 se bobineaza pe un
suport cu miez de ferita si are 20 de spire din
Cu-Em ¢ 0,35 mm. Cablul coaxial este legat la tele-
vizor printr-un condensator de 100 pF, care blochea-
za tensiunea continud@ si permite sé treaca semnalul
de radiofrecventa. La amplificatorul de antena cablul
coaxial se leagd In punctul C. Prin socul SR1,
tranzistorul primeste alimentare si prin condensato-
rul de 1 nF semnalul util este trimis spre televizor.
Alimentarea redresorului se poate face si dintr-un
transformator de sonerie din infisurarea ce da 5 V.

Amplificatorul se construieste intr-o cutie de
tabla 50 x 35 x 25 mm. Piesele se lipesc chiar de
cutie. Tot pe cutie se lipesc si 3 izolatoare de tre-
cere (eventual de la condensatoare cu treceri prin
sticla sau ceramica). Datele bobinelor sint pentru
canalul 5. !

Baobinele L, si Ly au cite 14 spire Cu-Em ¢ 0,5 mm,
bobinate fard carcasd, cu un diametru de 6 mm si
pas 0,4 mm, cu priza la spira 9. Bobina L, are 8 spire
din sirma de cupru ¢ 0,3 mm izolata cu polivinil, bobi-
najul fiind peste L, Bobina L, are 6 spire bobinate
peste Ly, cu sirm& de cupru izolatd cu polivinil.

Socul de radiofrecventd SR1 este construit din

10 spire de Cu-Em ¢ 0,3 mm bobinate pe un miez de -
ferita. (CONTINUARE iN PAG. 23) Ca
BALABAN ION — Poienile de
624 sub Munte — jud. Maramures 113130
pF Publicam aiaturat datele con- -
structive pentru antena Yagi cu | » |@ 630
: 5 elemente. In tabel veti géasi si 3 |2 060
A C dimensiunile buclei de adaptare. -
LA 7 Elementele antenei se pot construi - | 4 4 g7
ANTENA q din teava de aluminiu cu diametrul
de 8 mm. Se mai poate construi % 14 M
B T si din alte materiale, cum ar fi -
2 feava de cupru sau chiar bare pro- | § | 840
filate din fier. 4 310
Bara de sustinere poate fi me-
talici sau din material izolant. Prin- P 780
cipala sa calitate impusa este rigi-
ditatea mecanica. 4 9 Ta
Dipolul se poate face din doua s
SRz _ E ¢ portiuni in U, montate orizontal. [0 | 719
p Distanta intre cele doud parti este [ pove
100pF z= de maximum 2 cm. ;
LA TELEVIZOR OF Valorile din tabel sint date in |49 BEY
milimetri.

AVERTIZOR

NEMES VICTOR — jud. Hunedoara

Schema electricd a unui avertizor sau indicator
de prezenta este ilustratd alaturat.

Etajul cu tranzistorul T, functioneaza ca oscilator.
In paralel pe circuitul oscilant apare elementul Cp
sub forma unui condensator. Secundarul circuitu-
lui, respectiv bobina L,, si celelalte elemente sint
acordate exact pe frecventa oscilatorului.

Dioda D, redreseaza semnalul si deschide tran-
zistorul T, care, bineinteles, provoacd anclansarea
releului. Cind o persoana se apropie de elementul
sesizor, oscilatorul isi schimba frecventa. Datorita
curbei de selectivitate din circuitul secundar, nivelul
de semnal la dioda D4 scade si aceasta nu mai con- -
duce . Aceasta blocare este comandata si de modul
cum este polarizata dioda. Blocarea diodei provoaca
inchiderea tranzistorului si implicit comanda re-
leului, care prin contactele sale transmite informatia
mai departe. !

Cu cit suprafata elementului Cp este mai mare,
cu atit avertizorul este mai sensibil.

Elementul Cp poate fi o folie de tabla, impletitura
de sirma sau chiar un fir montat izolat fata de pa-
mint, pe o us3, paravan despdrtitor, pe niste su-
porti etc.

Bobina poate fi de la un transformator de frecven-
ta intermediara pe 110 kHz {eventual 470 kHz) sau

ANTENA YAGI
GU GINGI ELEMENTE

se construieste pe o carcasa prevazutd cu miez de -
feritd (de la UL).
Dacé bobina se face pe o carcasd de carton cu-
diametrul interior de 5 mm, pentru fiecare infasurare
se vor bobina aproximativ 1400 de spire Cu-Em
¢ 0,1 mm. i
Important este ca cele doud infasurari sa aibé un -
numar egal®de spire. :
Bobinarea se face spira peste spira, iar distanta
intre infasurari trebuie sa fie de 4—5 mm. .
Tranzistorul T, este EFT 317, EFT 319, iar tranzis-
torul T, este EFT 323 sau EFT 353. Releul RL trebuie
sa& se anclanseze la 12 V si la un curent de maxi-
mum 30 mA. )
Legatura intre Cp si montaj nu trebuie si fie mai
lungd de 1 m. , :
Intreg montajul se introduce intr-o cutie protec-
toare cu rol de ecran.
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@ Curbele interioare ale unor decupaje in lemn sau placaj pot fi usor sle-
fuite cu masina electrici de gaurit (fixa). In locul burghiului se fixeazi in man-
drind un baston de lemn, crestat pe mijloc. In crestitura se prinde o coalad de
glaspapir (de latimea doritd) care se infasoara de mai multe ori, iar in final mar-
ginea se lipeste. Dupé& uzarea partii exterioare, glaspapirul se deruleaza treptat
pind la consumarea completa.

@ Stringerea unor obiecte metalice
mici (cuie, suruburi, pioneze, agrafe
etc.) cu ajutorul unui magnet repre-
zintd adeseori o solutie comodd si

. eficace. Mai problematica este insa
indepartarea lor rapida, in special a-
tunci cind obiectele au virfuri ascutite.
In astfel de cazuri va sugeram si in-
veliti polii magnetului cu o coald de
hirtie subtire. Prin indepértarea mag-
netului de hirtie, obiectele adunate vor
cadea toate in locul dorit.

@ Daltile pentru lemn, avind virful
bine ascutit, trebuie ferite pe cit posi-
bil de atingerea cu alte obiecte meta-
lice. Daca totusi pastrati o astfel de
daltd intr-un sertar cu scule, vd re-
comandam o solutie ieftina si eficienti
de protejare: introduceti virful daltii
intr-un tub din material plastic, traver-
sind dopul de plastic al acestuia. Se
pot folosi in acest scop flacoanele de
ia unele medicamente sau chiar bucati
scurte de tub PVC la care se potri-
vesc doud dopuri mai mari din material
plastic, care s& intre strins.

@® O balama obisnuitd, montatd pe
dos (pentru a bloca rotirea) poate de-
veni -un suport comod si util pentru
scule de dimensiuni reduse. Gaurile
originale vor fi largite la diametrul
dorit (cu bormasina sau cu o pila
“rotunda). Pentru a preintimpina rugi-
nirea, balamaua se unge cu un strat
foarte fin de vaselind sau se acopera

@ Cordoanele prelungitoare mari, pe care le
utilizati ocazional pentru alimentarea unor apa-
rate electrice in curte sau in grading, pot fi in-
fasurate spre pastrare si transport pe o bucata
de placaj. Dupa taierea la dimensiunile dorite,
placa va fi netezita pe margini pentru a nu dete-
riora izolatorul cordonului. In colturi se vor
practica slituri pentru trecerea terminalelor (cu
stecher sau cuplung) si un orificiu pentru aga-
tarea in cui. Placa poate fi de asemenea preva-
zuta cu un decupaj pentru mina, in vederea unei
transportari comode.

Constructia amplificatorului se incepe prin planta-
rea bobinelor si a tranzistorului (BF 181, BF 183 sau
BF 200). Capsula tranzistorului se fixeaza la masa
intr-un suport din tabla (o bucatica de tabla lipita).

Spatiul amplificatorulei se imparte cu un ecran
(tot din tabld) ca sa nu existe influenta intre intrare si
iesire. Tranzistorul se monteazéd in compartimentul
in care sint lipite bobinele de intrare si elementele de
polarizare. In ecran se face un orificiu prin care

(URMARE
DIN  trece (izolat) firul de colector al tranzistorului spre

bobina Ls.

Dupa ce montajui a fost terminat, se fixeaza poten-
tiometrul la jumatatea cursei. Se cupleaza amplifica-
torul la antena si televizor si se acordeazi intrarea si
iegirea pentru semnal optim pe ecranul televizorului.

In final, amplificatorul (avind cutia bine inchisd)
se monteaza pe antend si se cupleaza cablul coaxial

CUTIT
UNIVERSAL

Pentru efectuarea de gauri mari in materiale sub-
tiri foliate poate servi cu bune rezultate acest cutit
universal a carui imagine apare in figura.

Dispozitivul se fixeaza in mandrina masinii de
gaurit. Elementul taietor (4) se prinde cu un surub
(5) de tija mobila orizontala (3) care in acest fel per-
mite obtinerea unor orificii variind intr-o gama larga
de diametre.

In functie de materialul ce urmeazad a fi «croitm
cauciuc, foi de metal sau de placaj, pinzd abraziva
sau chiar sticld, se va alege elementul aschietor:
lameld, cufit sau diamant pentru taierea geamurilor.

Dispozitivul universal ale carui parti componente
se vad in figurd (1 —tija sub mandrind si 2 — cap)
asigurd o crestere substantialda a productivitatii
muncii si imbunétatirea calitatii orificiilor operate.
Deosebit de eficient se dovedeste el in productia de
serie mica si unicate, unde, datorita folosirii lui, este
eliminat utilajul tehnologic scump la care se recurge
de obicei.

cu lac incolor.

CUVINTE INCRUCISATE

INVENTI
o1 INVENTATORI

ORIZONTAL: 1) Epocala inventie datind de circa
6000 de ani i.e.n. — Inventator al dinamitei si pose-
sor a numeroase patente privind procedeele de
fabricare a cauciucului sintetic, matasii artificiale,
inlocuitorilor de piele s.a. (Suedia, 1866). 2) Primul
care a realizat electroliza aluminiului {(S.U.A., 1886),
in paralel cu Paul Héroult (Franta, 1886) —Construit
cu pendul intiia oard de Christian Huygens (Olan-
da, 1656) — Arama. 3) Folosintd — Inventator al
tranzistorului, impreund cu Wiiliam Shockley si
Walter Brattain (S.U.A., 1948). 4) A inventat tele-
scopul (ltalia, 1608) — La subsol. 5} Literd chirilica
— Cea laminati a fost inventatd de Edouard Bene-
dictus (Franta, 1909} (pl.). 6). Arborele din care a
fost facutd corabia argonautilor — Gaz nobil —
Finalul unui inventar! 7) Satelit al lui Saturn desco-
perit de Huygens in 1655 — Fizician german (1879—
1960); a utilizat prima data cristalele ca retele de
difractie pentru razele X. 8) Comuna in jud. Hune-
doara — Indicatie a busolei, inventatd in China.
9) Prima sursd de curent continuu inventatd de
Volta (ltalia, 1800) — Corp — In teoriel 10) Strada
la Paris — Fizician francez (1841—1915), cunoscut
pentru lucriri de statica fluidelor. 11) Bucatd din
sirma! — Sisteme de piese utilizate in instalatii
tehnice, stiintifice. 12} A brevetat inventia telegra-
fului fara fir (ltalia, 1896), considerat inventatorul
radioului — Chemare... la telefonul inventat de
Alexander Graham Bell (S.U.A., 1876).

VERTICAL: 1) A inventat un sistem de telegrafie
care-i poartd numele (S.U.A., 1855) si un microfon
cu carbune (1878) — Cel dintii. 2) Numite X, au fost
descoperite de Rontgen in 1885 (sing.) — A curge

dupd schema

ca un riu. 3) La busold! — Cele bifocale ii revin lui
Benjamin Franklin (S.U.A., 1760). 4) Stralucitor
{fig.) — Intreprinderea de produse alimentare —
Tot la busold! 5) A mingiia — Numele roman al
riului Caras. 6) Provoacé reactii astringente {fem.
pl.). — Inventatorul aparatului de fotografiat tip
Kodak (S.U.A., 1888). 7) Dintre numeroasele sale
inventii citam fonograful (S.U.A., 1877) —Exceptio-
nali. 8) Diminutiv masculin — Teclu Nicolae —Pre-
parat dulce. 9) A diferentia — Visla. 10) Atractia
florilor — Pahar cu toartd. 11) Efecte... centrale —
A inventat lampa cu neon (Franta, 1910) — Julius
Elster, fizician german (1854—1920), constructorul
primei celule fotoelectrice. 12) Inventia sa este cine-
matograful (Franta, 1895) — Se prepara in cuptorul
inventat de Ernest Werner von Siemens (Germania,
1861).

CUVINTE RARE: EON — APC — ETI
lon PASCAL
{ 2 3 4 56 7 8
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COTIGA IULIAN — Buziu
Vom mai publica radioreceptoare
miniatura.
PANTELIMON ION —~ Tirgoviste
Amplificatorul a fost experimentat
pentru8 W. Daca i se méareste puterea,
atunci cresc mult distorsiunile si, in
plus, apare pericolul ambalérii termice.
Puteti incerca o marire-a puterii pina
la 15 W prin maérirea tensiunii pe etajul
final cu 25%.
IAMANDI ION — Isaccea
Multumim  pentru felicitédri. Scrieti
pe adresa P.O. Box 1395 Bucuresti 5.
TERTA RADU — Cluj-Napoca
Transformatorul are 2 x 1500+
+ 150 de spire. Puntea redresoare
functioneaza la 50 V.
RECHER  MANFRED -— Brasoyv;
GAVRILA NICOLAE — Arad; SA-
VOIU AUREL — jud. Vilcea Si-
MION NICULAI — Bucuresti
Nu detinem schema.

INCIU-BITAN DUMITRU — jud.
Maramures

Verificati daca tuburile din baleiajul
pe orizontala nu sint epuizate. Daca
sint normale, verificati starea transfor-
matorului de linii. )
MARAFET ION — Bucuresti

Se va publica.
POPESCU DANIEL — Cimpulung-

Ar

gggsulmti colectia «Radio» de la
Editura tehnica.
COSTIN ALEXANDRU - Focsani

Construiti un voltmetru deja publi-
cat.  Consumul — radioreceptorului:
20—25 mA. O placutd de seleniu se
utilizeazd ‘la o tensiune directd de
aprpximativ 12 V, ele se monteazi in
serie. .
BOC I. MARTIAN — Draginesti -
Bihor

Vom publica si un amplificator pen-

tru canalul 7.

SIMIONESCU NICOLAE — Caracal

Revedeti colectia «Tehnium» si ale-
geti-vd schema dorita.
UNGUREANU GABRIEL — Buziu

V& felicitam pentru reusitele con-
structiei. Puteti scrie colaboratorilor
prin intermediul redactiei. Dioda poate
suporta numai curentul indicat de
constructor.

TODOR TEOFIL — Timisoara

Aparatul fiind in garantie, luati lega-
tura cu cooperativa de depanare.
ZAMFIRESCU STELIAN — jud.
Mehedinti
Vom reveni asupra acestui subiect.

LINTE ION — Turnu Migurele

Vom publica o tabela de echivalente.

ILIESCU STEFAN — jud Arges

Componentele ‘la - care v& referiti
sint produse fa L.LP.R.S. ele se pot
procura din magazinele de speciali-

tate, eventual la Magazinul «Dioda»

din Bucuresti.
POPOVICI ION — Moldova Noud

Produsele la care va referit sint
construite dupa un alt standard si nu
se includ in normele STAS.
PUIU CONSTANTIN — lasi

Necunoscind noua adresa a autoru-
lui, nu va putem da lamuriri supli-
mentare.
ION PETRU — jud. Gorj

Tubul PCF 801 se gaseste in magazi-
nele de specialitate si la cooperativele
de reparatii.
RADINOIEVICI BOGDAN — Re-
sita

Circuitele logice nu au echivalente.
Cele doua tranzistoare pot fi montate
impreuna.
BACIU IONEL — jud. Hunedoara

Tranzistoarele la care va referiti nu
au echivalente in productia LP.R.S.
POPA MARIAN — jud. Olt

Este un dispozitiv de trecere de pe
program mono pe stereo. si invers.
COSMINESCU GHEORGHE —Plo-
iesti

Circuitul MBA 810 nu este produs de
LP.R.S. Aceasta intreprindere pro-
duce un circuit echivalent TBA 790,
tot amplificator audio de putere.
CADAR MARCEL — Bistrita

Mariti .numérul de spire pe bobina
L4 la aproximativ 150. .
Cil:_,STEA CONSTANTIN— Bucu-
resti. S
Micsorarea vitezei motorului este
provocatd de scéaderea tensiunii de
alimentare. Se poate monta 2N1613.
Multumim pentru felicitari. s

SELIO DAN — Timisoara o

SFT 373 se poate inlocui cu EFT 373.
Alimentarea radioreceptorului se face
printr-un adaptor de tensiune. :
SCHENKER MARTIN — jud. Mu-
res i
Termistorul. nu poate fi inlocuit cu
altd piesa. ' i
VLAD NICOLAE — Dimbovita

Nu este recomandabil sa folositi
televizorul pentru ascultarea progra-
melor UUS. Aceasta se face cu un
radioreceptor. Atenuarea sunetului
provine din micsorarea tensiunii de
retea. : :
LUNGU DORIN — Bucuresti

Apelafi la uzina constructoare.
POPESCU VIRGIL — Craiova

Modificarea etajului de audiofrec-
ventd din televizor, respectiv elimina-
rea celor doud tuburi electronice, im-
pune montarea unor rezistente in serie
cu filamentele celorlalte tuburi. Valoa-
rea acestor rezistenfe se determina
prin calcul.

Pentru noul amplificator de audio-
frecventd va trebui si confectionati
un alimentator separat, care si debi-
teze, in conditiile cerintelor dv.,un
curent de 700 mA.

Magnetofonul
RQ 709 SD se alimentea-
za din reteaua de curent.
alternativ 220 V, consu-
mind o putere de 35 W.
Motorul este construit
numai pentru115 V. Tran-

zistoarele utilizate sint
cu germaniu si pot fi in-
locuite astfel: 2 SB 346 si

28SB175 cu EFT 343.

In etajele amplificatoa-
re atit pentru inregistra-
re, cit si pentru redare
se introduc corectii de
frecventd pentru fiecare
vitezd in parte.

Pentru stergere si pre-

b o

magnetizare se utilizea-
z& un oscilator separat
(T7) cu frecventa de
54 kHz.

b o

Sursa de semnal poa-
te fi un microfon, radio

-
=]
23, 11 0
wl) o

sau picup. In timpul in-
registrarii, nivelul poate
fi controlat cu instru-
mentul indicator.

2SB346 2SB175(A)

2SB175(B)

2SB175(A)
25B324

2x25B324




